Anexa 6.2.1 - Cerere de ofertd (CO-B)

Proiectul privind Tnvitdmantul Secundar (ROSE)

Schema de Granturi pentru Universitati - Granturi Necompetitive (SGU-N)

Beneficiar: Universitatea Tehnica Gheorghe Asachi din lasi, Facultatea de Constructii de Masini si
Management Industrial

Titlul subproiectului: Hai sa devii inginer CMMI!

Acord de grant nr. 215/564/NC/Il- din 18.09.2019

lasi, 13.10.2020

INVITATIE DE PARTICIPARE

pentru achizitia de echipamente Imprimante 3D, robot 4 axe, sarcina 0,5 kg

Stimate Doamne/ Stimati Domni:

Lot 1:

Lot 2:

Lot 3:

Beneficiarul Universitatea Tehnica Gheorghe Asachi din lasi, Facultatea de Constructii de
Masini si Management Industrial a primit un grant de la Ministerul Educatiei Nationale-
Unitatea de Management al Proiectelor cu Finantare Externd, in cadrul Schemei de Granturi
pentru Universitati - Granturi Necompetitive (SGU-N)derulate fin Proiectul privind
Tnvitdmantul Secundar — ROSE, si intentioneaz si utilizeze o parte din fonduri pentru achizitia
bunurilor pentru care a fost emisd prezenta Invitatie de Participare. In acest sens, sunteti
invitati sa trimiteti oferta dumneavoastra de pret pentru urmatoarele produse:

1. Imprimanta 3D tip FDM tip cartezian - 1 buc.
2.Imprimanta 3D tip FDM tip delta - 1 buc
3.Imprimanta 3D tip FDM tip Reprap - 1 buc.

1. Imprimanta 3D cu rasini tip stereolitografie — 1buc.

1.Kit robot modular educational - Brat robotic 4 axe, sarcina min. 0,5 kg — 1. Buc.
Ofertantii pot depune o singura oferta, pentru unul sau mai multe loturi.

Oferta dumneavoastrd, in formatul indicat in Anexd, va fi depusa in conformitate cu termenii si
conditiile de livrare precizate si va fi trimisa la:
Adresa: Facultatea de Constructii de Masini si Management Industrial, Blvd. Profesor
Dimitrie Mangeron, 59 A, IASI-700050, ROMANIA
Telefon : 0741.269.491/ fax +40 232 242 109
E-mail: dragos.chitariu@tuiasi.ro
Persoana de contact: Chitariu Dragos-Florin

Se accepta oferte transmise in original, prin E-mail sau fax. (in cazul ofertei transmise prin
email/fax, Beneficiarul poate solicita transmiterea ulterioard, intr-un timp rezonabil indicat, a
ofertei in original)



10.

Data limita pentru primirea ofertelor de catre Beneficiar la adresa mentionata la alineatul 3
este: 22.02.2020, ora 12:00. Orice ofertd primita dupa termenul limitd mentionat va fi
respinsa.

Pretul ofertat. Pretul total trebuie sa includa si pretul pentru ambalare, transport,
instalare/montare si orice alte costuri necesare livrarii produsului la urmatoarea destinatie
Universitatea Tehnica Gheorghe Asachi din lasi, Facultatea de Constructii de Masini si
Management Industrial, Blvd. Profesor Dimitrie Mangeron, 59 A, 1ASI-700050, ROMANIA.
Oferta va fi exprimata in Lei, iar TVA va fi indicat separat.

Valabilitatea ofertei: Oferta dumneavoastra trebuie sa fie valabila cel putin 30 zile de la data
limita pentru depunerea ofertelor mentionata la alin. 5 de mai sus.

Calificarea ofertantului Oferta dvs. trebuie sa fie nsotita de o copie a Certificatului de
Inregistrare sau a Certificatului Constatator eliberat de Oficiul Registrului Comertului din care
sa rezulte numele complet, sediul si domeniul de activitate.

Evaluarea si acordarea contractului: Doar ofertele depuse de ofertanti calificati si care
indeplinesc cerintele tehnice vor fi evaluate prin compararea preturilor. Contractul se va
acorda firmei care indeplineste toate specificatiile tehnice solicitate si care ofera cel mai mic
pret total evaluat, fara TVA /care ofera cel mai mic pret total evaluat fara TVA, pe - fiecare lot
in parte

Va rugam sa confirmati n scris primirea prezentei Invitatii de Participare si sa mentionati daca
urmeaza sa depuneti o oferta sau nu.

Ec. Hristea Mdaddlina



Anexa

Termeni si Conditii de Livrare*!

Achizitia de (denumirea achizitiei)
Proiect:
Beneficiar:
Ofertant:
1. Oferta de pret [a se completa de cdtre Ofertant]
Pret Valoare Valoare totala
Nr. crt. Denumirea produselor Cant. it ’ Totala fara TVA TVA
(1) (2) @ [ " VA | (6=5*%TvA) [
(4) (7=5+6)
(5=3*4)
TOTAL
2. Pret fix:Pretul indicat mai sus este ferm si fix si nu poate fi modificat pe durata executarii
contractului.
3. Grafic de livrare:Livrarea se efectueaza in cel mult 4 sdptdmani de la semnarea Contractului/

Notei de Comanda, la destinatia finala indicata, conform urmatorului grafic: [a se completa
de cdtre Ofertant]

Nr. crt. Denumirea produselor Cant. Termene de livrare

4. Platafacturii se va efectua in lei, 100% la livrarea efectiva a produselor la destinatia finala
indicata, pe baza facturii Furnizorului si a procesului - verbal de receptie, conform Graficului de
livrare.

5. Garantie: Bunurile oferite vor fi acoperite de garantia producatorului cel putin 1 an de la
data livrarii catre Beneficiar. Va rugam sa mentionati perioada de garantie si termenii garantiei, n
detaliu.

6. Instructiuni de ambalare:

Furnizorul va asigura ambalarea produselor pentru a impiedica avarierea sau deteriorarea lor
in timpul transportului catre destinatia finala.

1Anexa Termeni si Conditii de Livrare este formularul in care Beneficiarul va completa conditiile in care doreste
furnizarea bunurilor (Pct. 3 - perioada de livrare, pct. 7A — Specificatii Tehnice solicitate).
Ofertantii completeazd formularul cu oferta lor - pct.1, pct. 3 si pct.7B - si il returneazd Beneficiarului semnat,

dacd acceptd conditiile de livrare cerute de Beneficiar.




7. Specificatii Tehnice:

7.1 Specificatii Tehnice: Lot 1:

1. Imprimanta 3D tip FDM tip cartezian

(de inserat specificatiile tehnice ale bunurilor):

A. Specificatii tehnice solicitate

B. Specificatii tehnice ofertate
[a se completa de cdtre Ofertant]

Denumire produs
Imprimanta 3D tip FDM tip cartezian

Marca / modelul produsului

Descriere generald
Imprimanta 3D — echipamente pentru generarea de

biecte tridimensionale prin depunere de staturi succesive

e material.

Descriere generald

Detalii specifice si standarde tehnice minim acceptate de

cdatre Beneficiar

Denumire caracteristici
tehnice

Cerinte minime

Detaliile specifice si standardele tehnice ale
produsului ofertat

Volum efectiv de printare
3D (axe X, Y, 2)

Minim 220mm x minim
220mm x minim 200 mm

Tehnologia de printare 3D

FDM (FusedDeposition
Modeling)

Grosime de strat printat la
o trecere

Minim 3 grosimi diferite de
strat printrat la o trecere.
Minim o grosime de strat
printat la o trecere, mai
mica de 0.26 mm

Precizia dimensionala a
pieselor obtinute

Camp de toleranta de
maxim +/- 0.25mm

Functia de control activ al
temperaturii incintei de
printare si a temperaturii
materialului printat.

Da. Minim control activ al
temperaturii interne a
incintei si a materialului
printat, functie de
materialul utilizat si
contractia specifica a
acestuia.

Materiale utilizate pentru
printare

Minim un material
termoplastic din gama ABS

Gama de culori pentru
materialul de printare

Minim 4 culori diferite

Capacitatea cartusului cu
material de printare si a
cartusului cu material

suport

Minim 700 cm?.




Conectivitate

Minim : USB

Conditii mediul de

operare Imprimanta 3d

Operare la temperatura

ambianta de minim 28

grade Celsius si umiditate

relativd de minim 60%
necondensat
Mod de operare si| Comanda manuala de la
comanda panou operator.
Certificari Minim: CE, ETL, RoHS

Caracteristici pachet de programe software pentru

Imprimanta 3d

Tipuri fisiere CAD
acceptate pentru import

Import model CAD al piesei
in format grafic: minim
format STL.

Program de preprocesare

Program de preprocesare a
fisierului cu extensia STL, cu
urmatoarele functii
minime:

- Alegere material pentru
model ;

-Personalizare modalitati
de printare pentru fiecare
strat separat sau pentru un
set de straturi;

-Selectare distanta intre 2
linii de umplere
consecutive, selectarea
directiei de depunere,
selectarea latimii de
depunere

- selectarea unghiului de
rotatie a liniilor de umplere,
pentru straturi consecutive

Configurare structuri
interne de printare pentru
cavitati inchise

Posibilitatea de configurare
de structuri spatiale interne
de printare, “tip fagure”,
pentru cavitati inchise,
pentru reducerea
consumului de material.

Editare a curbelor ce
descriu geometria
reperului de printat

Da. Posibilitatea de a edita
si inchide curbele de contur
deschise

Generare si optimizare a

Da. Minim 4 configuratii




structurilor de suport, in
functie de reperul printat.

presetate disponibile

Program de procesare

Generarea traiectoriilor
pentru toate straturile de
printat, pentru materialul
piesei . Posibilitatea de
inspectie a corectitudinii
generarii traiectoriilor si de
corectie a erorilor.

Program de management
lucrari de printare

Da

Ajutor integrat pentru
operator

Help integrat in software

Piese de Schimb

Kit pentru punere in
functiune, calibrari si
testari piese de proba

Da. Minim 27 dm3 material
de constructie din gama
ABS., Minim 2 Kkit-uri
inlocuire varfuri de printare

Manuale

Da. Minim manual in limba
engleza pe CD.

2. Imprimanta 3D tip FDM tip delta

A. Specificatii tehnice solicitate

B. Specificatii tehnice ofertate
[a se completa de cdtre Ofertant]

Denumire produs
Imprimanta 3D tip FDM tip delta

Marca / modelul produsului

Descriere generald
Imprimanta 3D — echipamente pentru generarea de
biecte tridimensionale prin depunere de staturi succesive

e material.

Tehnologie de imprimare prin extrudare

Constructie tip delta

Descriere generald

Detalii specifice si standarde tehnice minim acceptate de
cdatre Beneficiar

Denumire caracteristici
tehnice

Cerinte minime

Detaliile specifice si standardele tehnice ale
produsului ofertat

Volum efectiv de printare
3D (diametru x inaltimea)

Minim D 250mm x h minim
220mm

Tehnologia de printare 3D

FDM (FusedDeposition
Modeling)

Grosime de strat printat la
o trecere

Minim 3 grosimi diferite de
strat printat la o trecere.
Minim o grosime de strat
printat la o trecere, mai
mica de 0.26 mm




Precizia dimensionala a
pieselor obtinute

Camp de toleranta de
maxim +/- 0.25mm

Functia de control activ al
temperaturii incintei de
printare si a temperaturii
materialului printat.

Da. Minim control activ al
temperaturii interne a
incintei si a materialului
printat, functie de
materialul utilizat si
contractia specifica a
acestuia.

Materiale utilizate pentru
printare

Minim un material
termoplastic din gama ABS

Gama de culori pentru
materialul de printare

Minim 4 culori diferite

Capacitatea cartusului cu Minim 700 cm? .
material de printare si a

cartusului cu material

suport

Conectivitate Minim : USB

Conditii mediul de

operare Imprimanta 3d

Operare la temperatura

ambianta de minim 28

grade Celsius si umiditate

relativd de minim 60%
necondensat
Mod de operare si| Comanda manuala de la
comanda panou operator.
Certificari Minim: CE

Caracteristici pachet de programe software pentru

Imprimanta 3d

Tipuri fisiere CAD
acceptate pentru import

Import model CAD al piesei
in format grafic: minim
format STL.

Program de preprocesare

Program de preprocesare a
fisierului cu extensia STL, cu
urmatoarele functii
minime:

- Alegere material pentru
model ;

-Personalizare modalitati
de printare pentru fiecare
strat separat sau pentru un
set de straturi;

-Selectare distanta intre 2
linii de umplere




consecutive, selectarea
directiei de depunere,
selectarea latimii de
depunere

- selectarea unghiului de
rotatie a liniilor de umplere,
pentru straturi consecutive

Configurare structuri
interne de printare pentru
cavitati inchise

Posibilitatea de configurare
de structuri spatiale interne
de printare, “tip fagure”,
pentru cavitati inchise,
pentru reducerea
consumului de material.

Editare a curbelor ce
descriu geometria
reperului de printat

Da. Posibilitatea de a edita
si inchide curbele de contur
deschise

Generare si optimizare a
structurilor de suport, in
functie de reperul printat.

Da. Minim 4 configuratii
presetate disponibile

Program de procesare

Generarea traiectoriilor
pentru toate straturile de
printat, pentru materialul
piesei. Posibilitatea de
inspectie a corectitudinii
generarii traiectoriilor si de
corectie a erorilor.

Program de management
lucrari de printare

Da

Ajutor integrat pentru
operator

Help integrat in software

Piese de Schimb

Kit pentru punere in
functiune, calibrari si
testari piese de proba

Da. Minim 27 dm3 material
de constructie din gama
ABS., Minim 2  Kkit-uri
inlocuire varfuri de printare

Manuale

Da. Minim manual in limba
engleza pe CD.




3. Imprimanta 3D tip FDM tip cartezian

A. Specificatii tehnice solicitate

B. Specificatii tehnice ofertate
[a se completa de cdtre Ofertant]

Denumire produs
Imprimanta 3D tip FDM tip cartezianvarianta REPRAP

Marca / modelul produsului

Descriere generald
Imprimanta 3D — echipamente pentru generarea de
biecte tridimensionale prin depunere de staturi succesive

e material.

Tehnologie de imprimare prin extrudare
Constructie tip cartezianvarianta REPRAP

Descriere generald

Detalii specifice si standarde tehnice minim acceptate de
cdtre Beneficiar

Denumire caracteristici
tehnice

Cerinte minime

Detaliile specifice si standardele tehnice ale
produsului ofertat

Volum efectiv de printare
3D (axe X, Y, 2)

Minim 180mm x minim
200mm x minim 140 mm

Tehnologia de printare 3D

FDM (FusedDeposition
Modeling)

Grosime de strat printat la
o trecere

Minim 3 grosimi diferite de
strat printat la o trecere.
Minim o grosime de strat
printat la o trecere, mai
mica de 0.26 mm

Precizia dimensionala a
pieselor obtinute

Camp de toleranta de
maxim +/- 0.25mm

Functia de control activ al
temperaturii incintei de
printare si a temperaturii
materialului printat.

Da. Minim control activ al
temperaturii interne a
incintei si a materialului
printat, functie de
materialul utilizat si
contractia specifica a
acestuia.

Materiale utilizate pentru
printare

Minim un material
termoplastic din gama ABS

Gama de culori pentru
materialul de printare

Minim 4 culori diferite

Capacitatea cartusului cu Minim 700 cm?3.
material de printare si a

cartusului cu material

suport

Conectivitate Minim : USB




Conditii mediul de

operare Imprimanta 3d

Operare la temperatura

ambianta de minim 28

grade Celsius si umiditate

relativd de minim 60%
necondensat
Mod de operare si| Comandda manuald de la
comanda panou operator.
Certificari Minim: CE, ETL, RoHS

Caracteristici pachet de programe software pentru

Imprimanta 3d

Tipuri fisiere CAD
acceptate pentru import

Import model CAD al piesei
in format grafic: minim
format STL.

Program de preprocesare

Program de preprocesare a
fisierului cu extensia STL, cu
urmatoarele functii
minime:

- Alegere material pentru
model ;

-Personalizare modalitati
de printare pentru fiecare
strat separat sau pentru un
set de straturi;

-Selectare distanta intre 2
linii de umplere
consecutive, selectarea
directiei de depunere,
selectarea latimii de
depunere

- selectarea unghiului de
rotatie a liniilor de umplere,
pentru straturi consecutive

Configurare structuri
interne de printare pentru
cavitati inchise

Posibilitatea de configurare
de structuri spatiale interne
de printare, “tip fagure”,
pentru cavitati inchise,
pentru reducerea
consumului de material.

Editare a curbelor ce
descriu geometria
reperului de printat

Da. Posibilitatea de a edita
si inchide curbele de contur
deschise

Generare si optimizare a
structurilor de suport, in
functie de reperul printat.

Da. Minim 4 configuratii
presetate disponibile
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Program de procesare

Generarea traiectoriilor
pentru toate straturile de
printat, pentru materialul
piesei. Posibilitatea de
inspectie a corectitudinii
generadrii traiectoriilor si de
corectie a erorilor.

Program de management
lucrari de printare

Da

Ajutor integrat pentru
operator

Help integrat in software

Piese de Schimb

Kit pentru punere in
functiune, calibrari si
testari piese de proba

Da. Minim 27 dm?® material
de constructie din gama
ABS., Minim 2  kit-uri
inlocuire varfuri de printare

Manuale

Da. Minim manual in limba
engleza pe CD.
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7.2 Specificatii Tehnice:Lot 2

1. Imprimanta 3D tip stereolitrografie SLA

A. Specificatii tehnice solicitate

B. Specificatii tehnice ofertate
[a se completa de cdtre Ofertant]

Imprimanta 3D tip stereolitrografieSLA

Marca / modelul produsului

Descriere generald
Imprimanta 3D — echipamente pentru generarea de

biecte tridimensionale prin depunere de staturi succesive

e material.

Tehnologie de imprimare stereolitrografie

Descriere generald

Detalii specifice si standarde tehnice minim acceptate de

cdtre Beneficiar

Denumire caracteristici
tehnice

Cerinte minime

Detaliile specifice si standardele tehnice ale
produsului ofertat

Volum efectiv de printare
3D (axe X, Y, 2)

Minim 140mm x minim
140mm x minim 140 mm

Tehnologia de printare 3D

Stereolitrografie/ sau
variante derivate de
imprimare ce implica
solidificare unei rasini
fotopolimerice cu fascicol
laser

Grosime de strat printat la
o trecere

Minim 3 grosimi diferite de
strat printat la o trecere.
Minim o grosime de strat
printat la o trecere, mai
mica de 0.26 mm

Precizia dimensionala a
pieselor obtinute

Camp de toleranta de
maxim +/- 0.05mm

Functia de control activ al
temperaturii incintei de
printare

Da. Minim control activ al
temperaturii interne a
incintei s

Materiale utilizate pentru
printare

Rasina

Gama de culori pentru
materialul de printare

Minim 3 culori diferite

Capacitatea cartusului cu Minim 700 cm?.
material de printare si a

cartusului cu material

suport

Marime punct laser: Maxim: 90pum
Conectivitate Minim : USB,

Wi-Fi, Ethernet
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Conditii mediul de

operare Imprimanta 3d

Operare la temperatura

ambianta de minim 28

grade Celsius si umiditate

relativd de minim 60%
necondensat
Mod de operare si| Comandda manuald de la
comanda panou operator.
Certificari Minim: CE, ETL, RoHS

Caracteristici pachet de programe software pentru

Imprimanta 3d

Tipuri fisiere CAD
acceptate pentru import

Import model CAD al piesei
in format grafic: minim
format STL.

Program de preprocesare

Program de preprocesare a
fisierului cu extensia STL.

Configurare structuri
interne de printare pentru
cavitati inchise

Posibilitatea de configurare
de structuri spatiale interne
de printare, “tip fagure”,
pentru cavitati inchise,
pentru reducerea
consumului de material.

Editare a curbelor ce
descriu geometria
reperului de printat

Da. Posibilitatea de a edita
si inchide curbele de contur
deschise

Generare si optimizare a
structurilor de suport, in
functie de reperul printat.

Da. Minim 4 configuratii
presetate disponibile

Program de procesare

Generarea traiectoriilor
pentru toate straturile de
printat, pentru materialul
piesei

Program de management
lucrari de printare

Da

Ajutor integrat pentru
operator

Help integrat in software

Piese de Schimb

Kit pentru punere in
functiune, calibrari si
testari piese de proba

Da. Minim 27 dm?® material
de constructie — rasina.

Manuale

Da. Minim manual in limba
engleza pe CD.
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7.3 Specificatii Tehnice:Lot 3

A. Specificatii tehnice solicitate

B. Specificatii tehnice ofertate
[a se completa de cdtre Ofertant]

Kit robot modular educational - Brat robotic 4 axe,
sarcina min. 0,5 kg

Marca / modelul produsului

Descriere generald
Brat robotic 4 axe, industrial,

Descriere generald

Detalii specifice si standarde tehnice minim acceptate de
cdtre Beneficiar

Denumire caracteristici

Detaliile specifice si standardele tehnice ale
produsului ofertat

tehnice Cerinte minime
Numar axe comandate 4 axe
numeric
Anvergura de lucru Minim 300 mm
Sarcina min. 0,5 kg.
Rotatie axa articulatie Min. -80°...+80°
baza axal
Rotatie axa articulatie | Min. - 0°...+80°
brat inferior axa 2 320°/s
Rotatie axa articulatie Min. -10°...4+90°
brat superior axa 3
Rotatie axa articulatie Min. -90°...+90°
rotativa axa 4
Repetabilitate pozitionarii | Min. 0.25 mm
Conectivitate Minim :

USB, WiFi,

Conditii mediul de

operare Imprimanta 3d

Operare la temperatura

ambianta de minim 28

grade Celsius si umiditate

relativa de minim 60%
necondensat
Mod de operare si| Comandda manuald de la
comanda panou operator.
Certificari Minim: CE, ETL, RoHS

0,5 kg

Caracteristici pachet de programe software Kit robot
modular educational - Brat robotic 4 axe, sarcina min.

Functia calibrare

Da

Functie comanda/

Offline — folosind soft-ul

Online — folosind
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programare telecomanda bratului
robotic
Functie de ciclu automat Da

Ajutor integrat pentru
operator

Help integrat in software

Ajutor integrat pentru
operator

Help integrat in software

Instrumente si Accesorii

Set pentru imprimare 3D

Da, tehnologie FDM

Set prindere tip gripper/
manipulator

Da, forta min, 5N
Pneumatic
Deschidere min 20 mm

Manuale Da. Minim manual in limba
engleza pe CD.
NUMELE OFERTANTULUI
Semnatura autorizata
Locul:
Data:
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