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INVITATIE DE PARTICIPARE

Universitatea Tehnica ,Gheorghe Asachi” din lasi invitd operatorii economici interesati sa depuna
oferta pentru achizitia ,,Dotare Laborator de Suduri, Aparat de control ultrasonic - Facultatea CMMI”
Informatii generale

Achizitor

Denumirea: Universitatea Tehnica "Gheorghe Asachi” din lasi
Facultatea de Constructii de Masini si Management Industrial
Adresa: Bld. Dimitrie Mangeron, nr.39, Imobil TCM,
Responsabil achizitie: Ec. Andrei-Danut Sanducu

Telefon: 0232-702305

Email: andrei-danut.sanducu@staff.tuiasi.ro

Publicarea invitatiei de participare i a documentelor anexate

www_tuiasi.ro/administratie/achizitii-publice

Depunerea ofertelor

v'  Data limitd pentru primirea ofertelor de catre Beneficiar este: 19.10.2021, ora 12:00.

v Sunt acceptate ofertele transmise in original - pe adresa Universitatea Tehnica ,Gheorghe Asachi”
din lasi, B-dul Dimitrie Mangeron nr. 67, corp T, Registratura, lasi - 700050, program de lucru cu
publicul 08:00 - 15:00, sau prin e-mail pe adresa: andrei-danut.sanducu@staff.tuiasi.ro. In cazul
ofertei transmise prin e-mail, beneficiarul poate solicita si transmiterea ulterioard, in maxim 2 zile
lucratoare de la data depunerii, a ofertei in original. Orice ofertd primitd dupa termenul limita
mentionat va fi respinsa.

v Nota: se va mentiona ,,Ofertd Dotare Laborator de suduri, Aparat de control ultrasonic -
Facultatea CMMI|”

v Ofertantul declarat castigator va publica produsele pe SEAP in termen de maximum 2 zile de la
primirea comunicarii.

v Achizitia finala se va realiza prin intermediul S.E.A.P.

Modul de elaborare a ofertei
v Ofertantul trebuie sa elaboreze oferta pentru toate produsele din lot. Este un singur lot.
v Propunerea tehnico-financiara
Ofertantul va elabora propunerea tehnico-financiara pentru produsele solicitate in prezenta invitatie
de participare si va furniza toate informatiile solicitate cu privire la pret.



Prezentarea ofertei

Limba de redactare a ofertei: Roméans
Moneda in care este exprimat pretul contractului: Lei
Perioada minima de valabilitate a ofertei: 10.10.2021

Termen limitd pentru solicitarea clarificérilor privind invitatia de participare/caietul de sarcini:
18.10.2021, ora: 13" e-mail pe adresa: andrei-danut.sanducu@staff.tuiasi.ro.

Obiectul contractului

Tip contract:
Lucran 0;
Produse
Servicii

2

0

Denumire contract / achizitie:

Dotare Laborator de suduri, Aparat de control ultrasonic - Facultatea CMMI.

Descrierea contractului
Nr. i L ) Termen de
Crt Cod CPV Denumire produs/caracteristici Cantitate P

17 decembrie

i
Aparat de control ultrasonic tip Echography !
2021 %

1| 384300008 | 4095 DGS/DAC/TCG/AWS/IS

1 buc

Valoarea estimata a contractului: 50.000,00 lei fara T.V.A.

Sursa de finantare: Venituri proprii

Locul de livrare:

Universitatea Tehnicad ,Gheorghe Asachi” din lasi, Facultatea de Constructi de Masini si Management
Industrial, Imobil TCM, bid. Dimitrie Mangeron, nr.39 .

Procedura aplicati pentru atribuirea contractului de achizitie publica: Achizitie directa
Iinformatii detaliate $i complete cu privire la criteriul aplicat pentru stabilirea ofertei castigatoare:
v Oferta declarats castigatoare va fi oferta cu pretul cel mai scazut.
v Ofertele care nu indeplinesc cerintele minime stabilite in caietul de sarcini vor fi considerate oferte
neconforme.
v Daci ofertele financiare sunt egale, departajarea se va face prin reofertarea propunerii financiare in
plic inchis depus la registratura universitagii.

Garantia de buni executie — nu este cazul

Plata prefului contractului

Se va face prin O.P., in contul de Trezorerie indicat de catre operatorul economic, in maxim 30 zile de la
aprobarea documentelor legale de catre directorul de proiect, pe baza de factura fiscala in original, a
contractului de achizitie gi a procesului verbal de receptie. Pretul contractului nu se actualizeaza.



Anunt de atribuire
Tn urma finalizarii achizitiei directe, autoritatea contractantsd va publica, pe pagina proprie de internet

intocmit,
Andrei-Dinqt Sanducu




CAIET DE SARCINI
Dotare Laborator de suduri, Aparat de control ultrasonic - Facultatea CMMI

Aparat de control ultrasonic tip ECHOGRAPHY 1095
DGS/DAC/TCG/AWS/JIS

Echipamentul de tip defectoscop permite realizarea investigatiilor asupra defectelor aparute ca
urmare a unor operatii de sudare a unor materiale, sau ca efect al unor procedee de obtinere a materialelor
respective. In cadrul laboratorului de Tehnologia Sudarii, un echipament de tipul defectoscopului va permite
realizarea unor investigatii cu privire la rezultatul obtinut in urma sudarii unor materiale metalice, dar si
plastice, utilizand diverse procedee de sudare. Acest lucru va permite studiul, atat pe parte didactica, in
cadrul orelor de laborator care vor fi realizate impreuna cu studentii, dar si pe parte de cercetare stiintifica,
alaturi de masteranzi si doctoranzi, a inadvertentelor privind alegerea necorespunzatoare a tehnologiei de
sudare si a defectelor survenite. Prin aceasta se intelege alegerea necorespunzatoare a unor materiale
metalice, dar si plastice, precum si a corelarii unor valori neadecvate pentru parametrii de sudare utilizati in
cadrul procesului de sudare. Astfel, necesitatea achizitionarii unui astfel de echipament este cu atat mai
necesara, cu cat investigarea cauzelor aparitiilor defectelor de sudare sau a celor deja existente in structura
materialelor, inca din faza de formare a semifabricatelor, vor contribui la determinarea cauzelor aparitiei
acestora si la eliminarea, pe cat posibil, a efectelor produse de citre acestea.

1. Domeniul de aplicare

Examinarea nedistructivd cu ultrasunete (defectoscopie ultrasonicd) pentru detectarea
discontinuitatilor din materiale metalice (turnate, laminate, forjate, suduri).

2. Cerinte tehnice
2.1 Caracteristici generale defectoscop ultrasonic:

- Detectarea, localizarea si inregistrarea indicatiilor produse de imperfectiunile din materiale metalice si
masurarea grosimii de perete a acestora;

- Evaluarea imperfectiunilor detectate in raport cu normele si standardele aplicabile (EN, ASME, AWS);

- Memorarea setarilor $i generarea rapoartelor de examinare, cu posibilitatea transferului datelor
memorate/rapoartelor la PC;

- Inregistrarea video a imaginilor oscilogramelor obtinute in timpul controlului piesei, cu posibilitatea vizionarii
atat pe defectoscop, céat si pe un P.C. extern;

- Functionarea la parametrii nominali in intervalul de temperatura -10...+55 grade Celsius;

- Clasa de protectie carcasa pentru praf si apa minim IP 66/IEC 60529;

- Rezistenta la socuri mecanice $i termice, umiditate si vibratii, testata conform procedurilor EN 60068:
- Calibrare defectoscop conf. EN 12668-1 (actual redenumit EN ISO 22232-1);

- Marcaj C.E..

2.2 Defectoscopul ultrasonic trebuie sa dispuna de:

- Mod de lucru cu impuls reflectat si prezentarea imaginii tip A (amplitudine indicatie functie de parcurs
sonic);

- Posibilitatea utilizarii cu palpatori mono $i dublu cristal, cu conectarea unui singur palpator sau a doi
palpatori (lucru prin transmisie);

- Dialog de operare: cel putin in limbile: engleza, germana si romana;

- Display color LCD, diagonala de minim 175 mm si rezolutie minima 800x480 pixeli;

- lesiri: mini USB, analogica si slot SD card;

- Capacitate de memorare a Inregistrarilor video i rapoartelor pe card de minim 8 GB, al cirei continut poate
fi citittransferat pe un PC;

- Posibilitatea cuprinderii in raportul de examinare memorat a unor informatii suplimentare (data, ora, locatia,
reperul examinat, operatorul, rezultatul $i comentarii);



- A!imentare la reteaua standard de energie electrica sau cu acumulator Lilon (autonomie de minim 12 ore),
cu indicarea pe ecran a timpului rAmas pana la descarcare,;

- Greutate de max. 2,5 kg (inclusiv acumulatorul).

2.3 Caracteristici tehnice defectoscop ultrasonic:

- Domeniul de lucru : 4 - 14.000 mm (otel, unde longitudinale) sau mai larg;

- Functie de autocalibrare (pe doua parcursuri sonice cunoscute),

- Pulser de tip 'spike' cu amplitudine reglabild in doua trepte de 120V si 300V, precum si amortizare reglabila
(nivel scazut/niveindicat);

- Pulser de tip 'square' (unda dreptunghiulard), cu amplitudinea reglabila in intervalul 20-300V (in trepte de
10V) si durata reglabila in intervalul 30ns - 500ns (in trepe de 20 ns),

- Frecventa de repetitie: In domeniul 15-2.000 Hz sau mai larg, reglabila manual sau optimizata automat;

- Domeniu de frecventa : 0,5-20 MHz, sau mai larg;

- Filtre: banda larga 1-5 MHz si banda Ingusta la 2 MHz, 2,25 MHz, 4 Mhz, 5 MHz, 10 MHz, 15 MHz;

- Amplificare: de la 0 la minimum 110 dB, cu reglaj fin al amplificarii in trepte fine pana la 0,2 dB;

- Rectificare: pozitiva, negativa, totala si radiofrecventa (RF):

- 3 porti, cu masurare pe varf si flanc, cu rezolutie de masurare 0,01 mm si alarma pentru depasire prag
poarta;

- Functia zoom pe poarta,

- Functia Auto 80 pentru setare automata inaltime ecou de referinta la 80% din inaltimea ecranului;

- Vizualizare cu prezentare tip A, cu indicarea cu culori diferite a incidentei directe si a reflexiilor multiple Ia
lucrul cu palpatori unghiulari;

- Indicarea coordonatelor imperfectiunii detectate (parcurs sonic, distanta proiectata redusa si adancime);

- Curbe DAC/TCG pentru evaluare indicatii, generate electronic, cu ajustarea in trepte de 1 dB a distantei
dintre curbe;

- evaluare indicatii cu metoda DGS, cu incarcarea automata a datelor palpatorilor compatibili;
- evaluarea calitatii sudurilor examinate prin clasificarea indicatiilor conform AWS D1.1;

- functia de atenuare selectiva a ecoului de fund;

- functia de detectare automata a ecourilor fantoma;

- functia de reglare automata a nivelului portii In raport cu inaltimea ecoului;

- functia de reglare automata a amplitudinii ecoului din poarta la un nivel prestabilit;

- functia de creare tabel pentru memorare valori determinate la masurarea grosimii de perete.

3. Accesorii (palpatori, cabluri de conectare si blocuri de calibrare):

- Palpator dublu cristal cu incidentd normald (emisie-receptie), diametru de cuplare aprox. 16 mm,
frecventd 4 MHz, certificat EN 12668-2 (actual redenumit EN ISO 22232-2);

- Palpator monocristal cu unde transversale, frecventa 4 MHz, unghi de incidenta 45 grade In otel,
cristal 8 mm x 9 mm, certificat EN 12668-2 (actual redenumit EN ISO 22232-2);

- Palpator monocristal cu unde transversale, frecventa 4 MHz, unghi de incidenta 60 grade in otel,
cristal 8 mm x 9 mm, certificat EN 12668-2 (actual redenumit EN ISO 22232-2),

- Palpator monocristal cu unde transversale, frecventa 4 MHz, unghi de incidenta 70 grade In otel,
cristal 8 mm x 9 mm, certificat EN 12668-2 (actual redenumit EN ISO 22232-2);

- Cablu de conectare pentru palpator dublu cristal cu incidenta normal3;

- Cablu de conectare pentru palpator monocristal cu incidenta unghiulara;

- Bloc de calibrare In trepte pentru palpator dublu cristal cu incidentd normala;
- Bloc de calibrare cu raze pentru palpator monocristal cu incidenta unghiulara.

4. Marcaj:

Marcaj vizibil cu urmatoarele date:
- marcaj CE;
- date aparat: producator, tip aparat, serie de fabricatie;
- eticheta de calibrare la producator.



5. Cerinte speciale

- livrarea si punerea in functiune la sediul beneficiarului, efectuata de catre personal calificat in domeniul
examinarii cu ultrasunete;

- garantie de minim 12 luni de la data punerii in functiune;
- asigurare service local specializat, in perioada de garantie.

6. Cerinte privind documentele insotitoare ale produsului:
- certificat/declaratie de conformitate emis de producétor,
- cerificat de calitate si garantie emise de furnizor,
- certificat de calibrare defectoscop conf. EN 12668-1 (actual redenumit EN 1SO 22232-1),
- certificate palpatori conf. EN 12668-2 (actual redenumit EN 1SO 22232-2);

- manual de utilizare si specificatie tehnica (modul de utilizare si de intretinere, gestionarea datelor) in
limba romana.

intocmit,
Director Departament T.C.M.
Conf.univ.dr.ing. Gheorghe Cretu



