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Universitatea Tehnica"Gheorghe Asachi" din lasi
FacuItatea de Mecanica

UNIVERSlfATEA TEHNICA
IIGHEORGHE ASACHI" DIN IA~I

REG ISTRATU RA

Nr. ?J2Z2!J /lg,X 20fi_

Vizat, ~eneral Administrativ, I
Dr.ing.Sorin Avram lacoban•

lnvltafie de participare
Achizitie: Filamente imprimanta 3D

Prin prezenta, invitarn operatorii economici interesati sa depuna oferta pentru atribuirea
contractului de furnizare.

1. lnformatll generale

1. 1Achizitor
Denumirea:
Universitatea Tehnica "Gheorghe Asachi" din lasi
Favcultatea de Mecanica

AA,dresa: Bdul.Prof.Dimitrie Mangeron nr.43 ,
lIIl.ocalitatea: Iasi,

1.2 Publicarea lnvltatiel de participare !ji a documentelor anexate

www.tuiasi.ro/administratie/achizitii-publice

1.3Depunerea ofertelor

2. Data lirnita pentru primirea ofertelor de catre Beneficiar este:.02.11.2021, ora 10.00

3. Se accepta oferte transmise In original - pe adresa Universitatea Tehnica "Gheorghe Asachi" din

lasi, B-dul Prof. Dimitrie Mangeron nr. 67, corp T, Registratura, la!?i - 700050, program de lucru

cu publicul 08:00 - 15:00 sau prin e-mail peadresamona.anita@tuiasi.. In cazul ofertei transmise

prin e-mail, Beneficiarul poate solicita si transmiterea ulterioara, In maxim 2 zile tucratoare de la

IBuievardul Prof. Dimitrie Mangeron nr. 43, 700050, la~i
Tel: 40 232 232337 I Fax: 40 232 232337 I www.mec.tuiasi.ro I decanat@tuiasi.ro
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data depunerii, a ofertei In original. Orice oferta prirnita dupa termenul limita rnentionat va fi

respinsa.

4. Nota: se va rnentiona .Dferta Filamente imprimanta 3D - cod EMS-ENI - 2Soft1.2.44 - BCS RO-MD"

5. Ofertantul declarat castigator va publica produsele pe SEAP in termen de maxim 2 zile de la primirea

comunicarii. Achizitia finala se va realiza prin intermediul SEAP.

5.1Modul de elaborare a ofertei

" ../ Ofertantul trebuie sa elaboreze oferta pentru toate produsele din lot Nu se accepta oferte
din care lipsesc repere. Sunt 12 repere in lot Este un singur lot

../ Propunerea tehnlco-financiara

../ Ofertantul va elabora propunerea tehnico-flnanciara astfe I tncat aceasta sa respeete In

totalitate cerintele prevazute In caietul de sarcini si sa furnizeze toate informatiile solicitate

cu privire la pret, producator, model, precum !?i la alte conditii financiare !?i comerciale

legate de obiectul contractului de achizitie publica. Ofertantul va specifica In mod

obligatoriu garantia tehnica si termenul de livrare si va atasa obligatoriu fi~ele tehnice ale

produselor de la producator sau va indica link-ul unde pot fi idemificate acestea .

../ Propunerea financiara va fi exprirnata In lei, fara TVA. La Intocmirea ofertei financiare,

ofertantul va lua In calcul toate cheltuielile necesare furnizarii produselor ce fac obiectul

" contractului care se doreste a fi atribuit. Valoarea fiecarui produs nu trebuie sa depaseasca

valorile estimate la punctul 2.3.

1.4Prezentarea ofertei

Limba de redactare a ofertei:
Moneda In care este exprimat pretul contractului:
Perioada minima de valabilitate a ofertei:

Romans
Lei
60 zile

1.5Termen lirnita pentru solicitarea clarlflcarllor privind lnvltatla de participare/caietul de
sarcini:

zz/ll/aaa 26.10.2020, ora 10.00.

2. Obiectul contractului

IBulevardul Prof. Dimitrie Mangeron nr. 43. 700050. la~i
Tel: 40 232 232337 I Fax: 40 232 232337 I www.mec.tuiasLro I decanat@tuiasLro
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2.1Tip contract:
Lucrari 0;
Produse 0;
Servicii 0;

2.2 Denumire contract: Oferta Filamenteimprimanta 3D - cod EMS-ENI - 2Soft1.2.44 - BCS RO-MD
- cod CPV - 19724000-7- Monofilamente sintetice

".3 Descrierea contractului

Nr

Cr
Nr. lot Cod CPV Denumire produs Cant Termen de livrare

t.

LOT 1-Valoarea estimata 7594.00 lei fara TVA

19724000-7 FilamentColorFabbPLA/PHA Maxim 30 zile de la1 standardblackrola 1 semnarea de ambele parti
Conform caietului de sarcini contractului1----

I
19724000-7 FilamentColorFabbPLA/PHA Maxim 30 zile de la2 standardwhiterola 1 semnarea de ambele partiI

Conform caietului de sarcini contractuluif------

FilamentColorFabbXT black Maxim 30 zile de la
3 Lot 1 19724000-7 rola 3 semnarea de ambele parti

Conform caietului de sarcini contractu lui
--

FilamentColorFabbXT white Maxim 30 zile de la
4 19724000-7 rola 3 semnarea de ambele parti

Conform caietului de sarcini contractului
f----

Maxim 30 zile de laFilamentTechne3DASA dark5 19724000-7 grey1.75mm I kg 2 semnarea de ambele parti
I Conform caietului de sarcini contractului
f----

Filament POLYMAKER Maxim 30 zile de la
6 19724000-7 PolyDissolveS2 3 semnarea de ambele parti

Conform caietului de sarcini contractu lui
f----

I Filament3D4MAKERSPEl Maxim 30 zile de la
7 19724000-7 natural1.75mm750g 2 semnarea de ambele parti

Conform caietului de sarcini contractu lui

IBulevardul Prof. Dimitrie Mangeron nr. 43, 700050, la~i
Tel: 40 232232337 I Fax: 40 232 232337 Iwww.mec.tuiasi.ro Idecanat@tuiasi.ro
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I Filament POLYMAKER Maxim 30 zile de la
8 PolyTerra PLA semnarea de ambele parti19724000-7 1.75 mm 1kg charcoal black, 3

eontraetuluicotton white lava red
f---- Conform caietului de sarcini

Filament POLYMAKER Maxim 30 zile de la
9 19724000-7 PolyLite ABS 1.75 1 kg black, 2 semnarea de ambele parti

white
Conform caietului de sarcini eontraetului

1--
Filament POLYMAKER Maxim 30 zile de la

10 19724000-7 PolyLite PETG 1.75 mm 1 kg 2 semnarea de ambele parti
transparent, true red

eontraetului
--- Conform caietului de sarcini

Filament POLYMAKER Maxim 30 zile de la
11 19724000-7 PolyOissolve SI 1.75 mm 750 1 semnarea de ambele parti

g natural
eontraetului

r--- Conform caietului de sarcini

Filament BASF Ultrafuse TPC Maxim 30 zile de la
12 19724000-7 450 black 1.75 mm 500 g 1 semnarea de ambele parti

I Conform caietului de sarcini eontraetuluii

2.4.Termende livrare: conform ceietutul de sercin!

2.5.Sursa/Sursede finantare: "IMPROVING THE QUALITY OF SOLID BIOFUELS PRODUCED
FROM RAW MATERIAL COLLECTED FROM BOTH SIDES OF PRUT RIVER" cod EMS-ENI-
2S0FT/1.2.44 BCS RO-MD

"2.6.Locul de livrare: la Facultatea de Mecan;ca, Bdul proi.tnmttrte Mangeron 43, las;

3.Proceduraapllcata pentru atribuirea contractului de achizitie publica: Achizitie directa

4.lnformatii detaliate ~i complete cu privire la criteriul aplicat pentru stabilirea ofertei
ca~tigatoare

Pretul eel mai scazut din eatalogul SICAP (veehiu S.E.A.P.), eu respeetarea earaeteristieilor tehniee.
in cazul In care exista doua sau mai multe oferle clasate pe primul loc cu preturi egale, autoritatea
contrectente va solicita reoferlarea, In vederea deparlajarii otertetor.

5.Garantiade buna executle: Nueste cazul.

IBulevardul Prof. Dimitrie Mangeron nr. 43, 700050, la~i
Tel: 40 232 232337 I Fax: 40 232 232337 Iwww.mec.tuiasi.ro I decanat@tuiasi.ro
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6.Plata pretulul contractului

9Se va face prin O.P., in contul de Trezorerie indicat de catre operatorul economic, in maxim 30
zile de la receptie, in baza facturii fiscale, contractului de achizitie ~i a notei de receptie. Pretul
contractuluinu se actualizeaza.

7. Anunt de atribuire
In urma finalizarii achizitiei directe, autoritatea contractanta va publica, pe pagina proprie de

internet www.tuiasi.ro/administratie/achizitii-publice.un anunt de atribuire in termen de 15 zile de la
data incheierii contractului. Atribuirea se va face pe lot. In cadrul fiecarui lot trebuie sa fie inclusa

fllWntreagacantitatesi toate repereledin caietul de sarcini aferent lotului.

ResponsabilproiectTUIASI -2Soft1.2.44 Membruproiect TUIASI- 2Soft1.2.44
- BCS RO-MD - BCSRO-MD

conf.uniV.dr.i~US Prof.univ.dr.ing.cornW-NU

MembruproiectTUIASI- 2Soft1.2.44- BCS RO-MD
Sl.univ.dr.ing.B09~

Membruproiect
Ing. MonaAnita

ft (~

IBulevardul Prof. Dimitrie Mangeron nr. 43. 700050. la~i
Tel: 40 232 232337 I Fax: 40 232 232337 Iwww.mec.tuiasi.ro I decanat@tuiasi.ro
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CAIET DE SARCINI

privindachizitia de echipamente ~idotiiri
pentru implementarea, monitorizarea ~ievaluarea proiectului

"IMPROVING THE QUALITY OF SOLID BIOFUELS PRODUCED FROM RAW MATERIAL COLLECTEDFROM BOTH SIDESOF
PRUT RIVER" - 2S0FT/l.2.44 BCSRO-MD

Project co-funded by EuropeanUnionfunds.

I. Cadrulgeneral

Pentru derularea in bune conditii a proiectului ""IMPROVING THE QUALITY OF SOLID BIOFUELS PRODUCED FROM RAW
MATERIAL COLLECTEDFROM BOTH SIDES OF PRUT RIVER" - 2S0FT/l.2.44 BCS RO-MD, a fost desernnata 0 echlpa de
implementare, care va coordona actlvltatlle din proiect ~i care va fi responsablla de atingerea urrnatoarelor obiective
prevazute in proiect:
Obiectivul general al proiectului vizeaza Consolidarea cooperarii transfrontaliere intre Universitati pentru sporirea
accesului la 0 instruire calltativa orientate spre antreprenoriat.
Obiectivelespecifice:
051- Dezvoltarea abilitatilor antreprenoriale ale studentilor pentru cresterea accesului la inovatil a noii generatii de
antreprenori;
052 . consolidarea cooperarii transfrontaliere intre institutiile academice ~i sectorul privat pentru a raspunde cererii
emergente a pletei fortel de rnunca:

In vederea asigurarii suportului actlvitatllor de management al proiectului, au fost prevazute in cererea de finantare
echipamente si materia Ie pentru implementarea, monitorizarea si evaluarea proiectului.
Speclflcatlile tehnice reprezinta ansamblul cerlntelor obligatorii, pe baza carora se lntocmeste propunerea tehnica ~i
flnanciara de catre un operator economic.
Cerintele impuse prin caietul de sarcini sunt minima Ie. Neindeplinirea acestora duce la descalificarea ofertantului.
Oferta tehnica va fi tnsotita de speclflcatiile tehnice, emise de procucator, pentru produsele ofertate.
Obiectul procedurii de achizitie consta in furnizarea produselor cuprinse in Tabelul cu cantitati sl speciflcatii tehnice.
Valabilitatea ofertei: minim 60 zile dupa data limita stabilita pentru depunerea ofertelor. Specificatlile tehnice ale
produselor care fac obiectul prezentului caiet de sarcini se gasescin Anexa nr. 1.

II. Conditii ~i termene de livrare

• Livrarea integrala a produselor se va face in maximum 30 zile de la semnarea contractu lui de furnizare de catre
ambele parti la Facultatea de Mecanica din cadrul Universitatli Tehnice "Gheorghe Asachi" din lasi, B-dul Prof.
Dimitrie Mangeron, Nr. 43 , lasi, Cod Postal 700050, Romania, in intervalul orar 08:00-16:00.

• Transportul ~imanipularea produselor vor fi asigurate de catre furnizor, pe cheltuiala sa, pana la sediul achizitorului.
• Produsele livrate vor fi insotite de factura fiscala, aviz de lnsotire a marfli, certificat de garantie, certificat de calitate

si conformitate. Toate documentele vor fi in original, semnate ~istarnpilate de furnizor.
• Tnvederea asigurarii corespondentei, [ustificarii ~i trasabilitatii intre reperele mentionate in caietul de sarcini ~i cele

ofertate, denumirea produselor din factura, aviz de insotire a marfii, ~idin certificatul de garantie va fi aceea~icu cea
din oferta tehnica/financiara a furnizorului.

• Furnizorul va preciza pe toate documentele de insotire a produselor livrate contractul in baza caruia s-a facut
livrarea.

• Plata se va efectua in maxim 30 de zile calendaristice de la receptia produsului ~i primirea facturii, cu ordin de plata
in conformitate cu prevederile art.6 alin. 1 din Legeanr. 72/2013 privind masurile pentru combaterea intarzierii in



executarea obllgatlilor de plata a unor sume de bani rezultand din contracte incheiate lntre profeslonlsti ~i intre
acestia ~iautoritati contractante.

III. Receptia produse/or
• Receptia produselor livrate va fi efectuata la sediul achizitorului, in termen de 5 zile lucratoare de la data livrarii

produselor.
• Produsele livrate la care s-au constatat neconforrnltati, deficients sau lipsuri vor fi consemnate lntr-un proces verbal

de receptie ~i vor fi inlocuite de catre furnizor, pe cheltuiala sa, in termen de maxim 2 (doua) zile lucratoare de la
data constatarii acestora.

• Dreptul achizitorului de a inspecta, testa si, daca este necesar, de a respinge produsele, nu va fi limitat sau arnanat
din cauzafaptului ca produsele au fost inspectate ~i testate de furnizor, cu sau fara participarea unui reprezentant al
achizitorului, anterior livraril acestora la destinatla finala.

• Receptia se considera lncheiata in momentul sernnaril de catre achizitor, fara oblectiuni, a documentelor de
receptie,

• Factura va fi acceptata numai pentru produsele care au fost acceptate la receptle.

•
•

fit •

•

•

IV. Garantia
Garantia acordata de furnizor pentru produsele ofertate va fi de minim 3 luni.
Curgerea termenului de garantie lncepe de la data semnarii procesului-verbal de receptie a produselor livrate la
sediul autoritatll contractante.
In perioada de garantie, orice functionare defectuoasa a produselor va fi inlaturata gratuit de catre furnizor, prin
reparare sau inlocuire, in cel mult 5 zile lucratoare de la data la care a fost lnstilntat in scris de catre achizitor.
Garantia produselor inlocuite sau reparate se extinde cu perioada scursade la data lnstllntarii furnizorului ~i pana la
data cand produsele au revenit, in stare de buna functionare, in posesiaachizitorului.

TABEl CU CANTITATI ~I SPECIFICATIITEHNICE

Nr. crt. Denumire produs U.M. Cantitate
Filament ColorFabb PLAIPHA
Specificatii
Material: PLA+PHA
Diametru nominal (mm): 1,75/2,85
Toleranta diametrului (mm): ±0,05
Densitate (g/cnr'): 1,21-1,43

1.1 Temperatura de imprimare recomandata (0C): 195-220 buc I
Temperatura recornandata a mesei (0C): 50-60
Viteza de imprimare recomandata (mm/s): 40-100
Culoare: RAL 750g
Standard Black: - 0
StandardWhite: - 0

Termen de livrare : maxim 30 zile de la comanda;
Filament ColorFabb PLAIPHA
Specificatii
Material: PLA+PHA
Diametru nominal (mm): 1,75/2,85
Toleranta diametrului (mm): ±0,05
Densitate (g/crrr'): 1,21-1,43

1.2 Temperatura de imprimare recomandata (0C): 195-220 buc 1
Temperatura recomandata a mesei (0C): 50-60
Viteza de imprimare recornandata (mm/s): 40-100
Culoare: : RAL 750g
Standard Black: - 0
StandardWhite: - 0

Termen de livrare : maxim 30 zile de la comanda;
Filament ColorFabb XT
Specificatii
Material: Eastman Amphora AM1800

1.3 Diametru nominal (mm): 1,75/2,85 buc 3
Toleranta diametrului (mm): ±0,05
Densitate (g/crrr'): 1,27
Temperatura de imprimare recomandata (OC):240-260

2



Temperatura recomandata a mesei (DC): 60-70
Viteza de imprimare recomandata (rnm/s): 40-70
Culoare: RAL 750g
Black: - 0

White: - 0

Termen de livrare : maxim 30 zile de la comanda
Filament ColorFabb XT
Specificatii
Material: Eastman Amphora AM1800
Diametru nominal (mm): 1,75/2,85
Toleranta diametrului (mm): ±0,05

1.4 Densitate (g/crn '): 1,27 buc 3
Temperatura de imprimare recomandata (DC): 240-260
Temperatura recomandata a mesei (DC): 60-70
Viteza de imprimare recornandata (mm/s): 40-70
Culoare: RAL 750g
Standard White

Termen de Iivrare : maxim 30 zile de la comanda
Filament Techne3D ASA

Specificatii
Material: ASA
Diametru nominal (mm): 1,75
Toleranta diametrului (mm): ±0,05

1.5 Temperatura de imprimare recomandata (DC): 235-255 buc 2
Temperatura recomandata a mesei (DC): 100-125
Viteza de imprimare recomandata (mm/s): 40-70
Culoare: 0.4 kg lkg
Dark grey: 0 0

Termen de livrare : maxim 30 zile de la comanda
Filament POLYMAKER Poly Dissolve S2
Descriere
PolyDissolve™ este 0 familie de filamente suport dizolvabile.
Aceasta familie ofera solutie de sprijin pentru portofoliul nostru de
filamente. Permite 0 mai mare libertate de proiectare.
Poly Dissolve ™S2 este un suport dizolvabil pentru filamentele pe
baza de PC, ABS si ASA. Este conceput special pentru a avea 0

interfata perfecta cu aceste materiale, avand, de asemenea, 0

solubilitate buna.
Polymaker a ales sa se asocieze cu 0 pulbere alcalina dela
3DWash pentru a realiza 0 solutie de dizolvare

Setari de imprimare

1.6
Temperatura de printare: 230°C - 250°C buc 3
Viteza de printare: 30mm/s - 40mm/s
Temperatura suprafetei de imprimare: 90°C - 110°C
Suprafata de imprimare: Lucreaza pe majoritatea suprafetelor
proiectate pentru materiale cu temperatura ridicata.
Setare ventilator de racire: OFF
Bazat pe duza de 0,4 mm si Simplify 3D v.3.1. Conditiile de
imprimare pot varia In functie de imprimante ~i diametre ale
duzelor

MATERIALE COMPATIBILITIBILE
Material pe bam de ABS I ASA din portofoliul Polymaker + +
Material bazat pe PC din portofoliul Polymaker + +
Material bazat pe PAI2 din portofoliul Polymaker +
Termen de livrare : maxim 30 zile de la cornanda
Filament 3D4MAKERS PEl
Descriere
Polyether Imide (PEl) Ultem 1010 este un termoplastic amorf,
chihlimbar spre transparent, cu 0 temperatura de tranzitie a stic1ei

1.7 (Tg) de 217 DC,care functioneaza In uti lizare continua pana la 170 buc 2
DC.Acest plastic ignifug In mod inerent are rating UL94 VO si
5VA.
Filamentul 3D4MAKERS PEl are proprietati unice, deoarece nu
intra In contact cu apa In timpul procesului de productie si este

3



ambalat direct sub vid. Aceste proprietati fac ca filamentul
3D4MAKERS PEl sa fie potrivit pentru utilizarea in imprimantele
3D FDM si FFF. Materialul are 0 aderenta excelenta intre straturi,
ceea ce are ca rezultat 0 lmbunatatire deosebita a rezistentei la
impact, durabilitate si a procesului de imprimare.

Conditii de imprimare recomandate
Pentru a obtine cele mai bune rezultate in timpul imprimarii, va
sfatuim sa pastrati imprimanta 3D intr-o camera in care nu exista
fluctuatii de curent si 1 sau temperatura. Pastrati imprimanta 3D la
soare. Aceasta nu poate fi 0 camera in care oamenii dorm.

Conditii de depozitare recomandate
Cand imprimanta 3D nu este utilizata, este important sa depozitati
filamentul 3D4MAKERS PEl intr-o punga pe care sa 0 pastrati
intr-un loc racoros, uscat si intunecat pana cand va fi folosit din
nou.

Controlul expunerilor 1protectie personal

Specificatii
Material : PEl
Diametru nominal: 1.75 mm 12.85
Toleranta diametrului (mm): ±0,05
Densitate (glcm 3 ): 1.27
Temperatura de imprimare recomandatai=C): : 340-360
Temperatura recomandata a mesei (0C): 120
Culoare: 0.7Skg
Natural: 0

Termen de livrare : maxim 30 zile de la comanda
POL YMAKER PolyTerra PLA
Descriere
PolyTerra PLA este un filament de noua generatie proiectat pe
baza de bioplastice. Proiectat cu tehnologia Jam-Free, acest
filament nu se deformeaza in timpul imprimarii, are mai putine
depuneri pe duza, iar raft-ul si materialul de sustinere sunt usor
decojite dupa imprimare, rezultand un finisaj neted ~i de inalta
calitate. In plus, bobinele sunt fabricate din deseuri de carton
ondulat colectate de pe piata, creand filamente ecologice.

C'aractenstici
• Pret scazut, usor de imprimat, performanta ridicata
• Culoarea este mata, iar suprafata este neteda.
• Raft-ul si materialul de sustinere se desprind usor.

1.8 • Proiectat cu tehnologia Jam-Free, duza este mai putin buc 3
probabil sa se infunde.

• Este mai greu de rupt decat PLA general ~i are 0
rezistenta excelenta,

• o bob ina realizata din deseuri de carton ondulat, care este
ecologica.

Specificatii
Diametru filament: 1.75 mm (± 0.05 mm)
Cantitate: Ikg
Temperatura de imprimare recomandata: 190 - 230°C
Viteza de imprimare recomandata: 30 - 70 mm/s
Temperatura mesei de imprimare recomandata: 25 - 60°C

Termen de livrare : maxim 30 zile de la comanda
Filament POLYMAKER PolyLite ABS
Descriere
PolyLite ™este 0 familie de filamente de imprimare 3D realizate

1.9 cu cele mai bune materii prime pentru a oferi calitate si fiabilitate buc 2
exceptionale, PolyLite ™acopera cele mai populare materiale de
imprimare 3D pentru a satisface nevoile dvs. de zi cu zi in
proiectare si prototipare.
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PolyLite™ este fabricat cu 0 rasina ABS special polimerizata In
vrac, care are un continut volatil semnificativ mai mic In
cornparatie cu rasinile traditionale ABS. Ofera 0 calitate excelenta
a printarii cu un miros minim In timpul printarii
Temperatura de printare: 245"C - 265"C
Viteza de printare: 30mm/s - 50mm/s
Temperatura suprafetei de imprimare: 90"C - 100"C
Suprafata de printare: BuildTak®, Suprafata PEl cu suspensie
ABS
Setare ventilator de racire: LOW pentru 0 calitate mai buna a
suprafetei, OFF pentru 0 mai buna rezistenta
Bazat pe duza de 0,4 mm si Simplify 3D v.3.I. Conditiile de
imprimare pot varia In functie de imprimante ~idiametre ale
duzelor

Proprietati mecanice
Modulullui Young: 2174 ± 285 Mpa
Rezistenta la tractiune: 33.3 ± 0.8 Mpa
Rezistenta la indoire: 59.0 ± 1.3Mpa
Rezistenta la soc( metoda Charpy): 12.6± l.l kJ/m2

Proprietati termice
Temperatura de tranzitie a sticlei: 101"C
Temperaturii la punctul de inmuiere Vicat: 104"C

Termen de livrare : maxim 30 zile de la comanda

Filament POLYMAKER PolyLite PETG
Descriere

PolyLite PETG este un filament accesibil, cu proprietati
mecanice bune ~i imprimare facila,
Specificatii
Material : PETG
Diametru nominal: 1.75 /2.85
Toleranta diametrului (mm): ±0,05
Densitate [ISO 1183,21,5 DC](g/cnr'): 1.25
Temperatura de tranzitie sticloasa [10 DC/min]eC):81
Temperatura de tnmuiere [Vicat, ISO 306] (DC):84
Index de topire [220 DC,2,16 kg] (g/IO min):3.9
Index de topire [240 DC,2,16 kg] (gil 0 min):10.8

Proprietati mecanice
1.10 Modul Young X/Y [ISO 527] (MPa): 1472± 270 buc 2

Rezistenta la intindere XIY [ISO 527] (MPa): 31,9 ± I, I
Alungire la rupere XIY [ISO 527] (%):6,8 ± 0,9
Modul de incovoiere [ISO 178] (MPa): 1174± 64
Rezistenta la incovoiere [ISO 178] (MPa): 53,7 ± 2,4
Rezistenta la impact [Charpy, ISO 179] (kl/rrr'): 5, I ± 0,3
Temperatura de imprimare recomandata (DC):230-240
Temperatura recomandata a mesei (DC):70-80
Viteza de imprimare recornandata (mm/s): 30-50
Suprafata de imprimare: BuildTak, PEl, sticla cu lipici
Racire extruziune: DA
Culoare: RAL Ikg
Transparent - 0

True red: 3028 0

Termen de livrare : maxim 30 zile de la comanda

Filament POLYMAKER PolyDissolve SI
Descriere
PolyDissolve™este 0 familie de filamente suport dizolvabile.

1.11 Aceasta ofera solutie de sprijin pentru portofoliul de filamente buc I
Polymaker. Permite 0 mai mare libertate de proiectare.

PolyDissolve™ SI este un suport dizolvabil In apa pentru
filamente pe baza de PLA, TPU, PVB ~iNylon din portofoliul
Polymaker. Este conceput special pentru a avea 0 interfata
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perfecta cu aceste materiale, afisand in acelasi timp 0

solubilitate buna
Specificatii
Material :PVA
Diametru nominal: 1.75 12.85
Toleranta diametrului (mm): ±0,05
Preprietati fizice
Densitate [ISO 1183,21,5 DC](glcm3):1.37
Index de topire [220 DC,2,16 kg] (gil 0 min):7.8

Recomandari pentru imprimare
Materiale compatibile: PLA, TPU, PVB, PA
Temperatura de imprimare recomandata (cC): 215-225
Temperatura recomandata a mesei caC): 25-60
Viteza de imprimare recomandata (mm/s): 30-40
Suprafata de imprimare: BuildTak, blue tape
Racire extruziune: DA
Culoare: RAL 750 g
Natural - 0

Termen de livrare : maxim 30 zile de la comanda
Filament BASF Ultrafuse TPC 45D
Descriere
Ultrafuse® TPC 45D (anterior Innofil3D InnoFlex 45, denumire
diferita, acelasi produs de inalta calitate!) este un material
elastomer flexibil, cauciucat, cu 0 amprenta de carbon redusa si
perforrnanteelastice Imbunatatite.
Are duritate Shore 45D ~ieste fabricat din Amitel®Eco.
Amitel®Eco este un plastic din elastomer de copoliester
termoplastic partial bio, care este derivat din ulei de rapita si
combina cele mai bune proprietati ale elastomerilor (cauciucurilor)
si poliesterilor.

S-a dovedit ca acest material are 0 amprenta de carbon cu pana la
50%mai mica decat copoliesterii eomparabili.

1.12 Materialul ofera 0 aderenta excelenta In directia Z, ceea ce
inseamna ca straturile imprimate nu se detaseaza - ehiar si eu
deformari extreme.
Potrivit In special pentru imprimarea pieselor tlexibile precum
anvelope miniaturale, eurele de transmisie, bratari si piese care
trebuie sa fie extrem de flexibile ~itrebuie sa fie indoite des.

Specificatli
Temperatura de imprimare recomandata (cC): 215-225
Temperatura recornandata a mesei (CC):25-60
Viteza de imprimare recornandata: 20 - 50 mm/s
Temperatura incintei: -
Material suprafata de imprimare:adezivPP
Diametru duza recomandat: : mai mare sau egal OAmm

Termen de livrare : maxim 30 zile de la comanda

buc

Produsele livrate vor fi noi. Nu se accepta produse remanufacturate si/sau care au tn cornponenta elemente care au fost
folosite anterior.

6



Speclficatiiie tehnice
Filamente imprimanta 3D

pentru implementarea, monitorizarea $ievaluarea proiectului
"IMPROVING THE QUALITY OFSOLID BIOFUELS PRODUCED FROM RAW MATERIAL COLLECTEDFROM BOTH SIDESOF

PRUT RIVER" - 2S0FT/l.2.44 BCSRO-MD

PESEAP
Denumire : "Filamente imprimanta 3D" cod CPV- 19724000-7-Monofilamente sintetice

Descriere:
Prel catalog: pret LOT fara TVA.(pretul tb sa fie ofertat pentru intreaga cantitate de
produse) -cu toate caracteristicile care se pot lua in considerare

Pre] catalog: pre] unitar fara TVA.;

Nota: speclficatiile tehnice care indica 0 anumlta origine.sursa sau rnarca de fabrlca sunt mentionate doar pentru
identificarea cu usurinta a tipului de produs pe baza carula Seafacut estimarea sl Nu au ca efect favorizarea sau
eliminarea anumitor operatori economici sau a anumitor produse. Aceste speclflcatli se vor considera ca avand
mentiunea de "sau echivalent".

Responsabil project TUIASI -2Soft 1.2.44 -
MD

Membru project TUIASI- 2Softl.2.44 - BCS

RO-MD rv'ff}Ef
Prof.univ.dr.ing. com~ • U

Membru project TUIASI- 2Soft1.2.44 - BCS RO-MD
Sl.univ.dr.ing. B04_

. ~
Membru project
Ing.MonaA~

" ,V- I
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