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| _//é?Z_ 6. o .25 Invitatie de participare

Facultatea de Mecanica invitd operatorii economici interesati sa depuna oferta pentru
achizitia publicd de ,Reparatii curente Imobil Mecanica (Rezistenta Materialelor) tronson
dreapta(est) - MC”

Informatii generale

11. Achizitor
Denumirea: Universitatea Tehnica ,Gheorghe Asachi” din lasgi
Facultatea de Mecanica
Adresa: Bdul. prof. Dimitrie Mangeron, nr. 43, lasi
Responsabil achizitie: Ing. Mona Anita
Tel: 0232702297
Email: mona.anita@tuiasi.ro

1.2. Publicarea invitatiei de participare si a documentelor anexate
www.tuiasi.ro/administratie.achizitii-publice

1.3.Depunerea ofertelor
Ofertele se depun in plic sigilat (marcat cu adresa autoritatii contractante — Universitatea Tehnica
,Gheorghe Asachi’ din lasi, Facultatea de Mecanica) cu mentiunea achizitie de ,Reparatii
curente Imobil Mecanica (Rezistenta Materialelor) tronson dreapta(est) - MC”
" la Registratura Universitatii Tehnice ,Gheorghe Asachi” din lasi, b-dul. Prof. Dimitrie Mangeron,
nr. 67, pana la data de 10.04.2023, ora 9.00.

Ofertantul declarat castigator va introduce in catalogul de pe SICAP produsele ofertate cu
. Reparatii curente Imobil Mecanica (Rezistenta Materialelor) tronson dreapta(est) - MC’si
codul CPV —45453000-7, in maxim 2 zile de la data primirii comunicarii.

1.4.Modul de elaborare a ofertei
Ofertantul trebuie s elaboreze oferta respectand toate specificatiile din caietul de sarcini.
Ofertantul trebuie si elaboreze toate produsele/serviciile/lucrarile din caietul de sarcini.
Daci sunt impartite in loturi ofertantul va trebui sa facéd oferta pentru toate produsele dintr-
un lot. (Nu vor fi luate in considerare ofertele din care lipsesc reperel/lot solicitate prin
caietul de sarcini).

v Propunerea tehnico-financiara
v Ofertantul va elabora propunerea tehnico-financiara, astfel incat aceasta sa respecte
in totalitate cerintele prevazute in Caietul de sarcini si sa furnizeze toate informatiile solicitate
cu privire la pret precum si la alte conditii financiare si comerciale legate de obiectul contractului
de achizitie. Oferta depusa trebuie sa indeplineascad in totalitate specificatiile minime
obligatorii, dupa cum au fost stabilite in caietul de sarcini.

Cerintele impuse vor fi considerate ca fiind minimale. In acest sens orice oferta
prezentata, care se abate de la prevederile Caietului de Sarcini, va fi luatd in considerare, dar
numai fn masura in care toate caracteristicile din propunerea tehnica presupun asigurarea unui
nivel calitativ egal sau superior cerintelor minimale din Caietul de sarcini,
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Oferta tehnica va contine:
o prezentare a lucrérilor cu specificarea clara a materialelor ce vor fi puse in opera;
- fise tehnice pentru principalele materiale:
-glet de ipsos;
-grund tencuiala;
-var lavabil pentru interior;
-parchet melaminat;
-placi ipsos-carton;
-covor pvc trafic intens;
-tamplarie aluminiu;
-faianta;
-obiecte sanitare: lavoar, etajera, oglinda.

1.5. Prezentarea ofertei

Limba de redactare a ofertei Romana
Moneda in care este exprimat pretul contractului Lei
Perioada minima de valabilitate a ofertei: 30 zile

2. Obiectul contractului
2.1.Tip contract:

Lucrari: |
Produse: O
Servicii: O

2.2. Denumire contract/achizitie
,Reparatii curente Imobil Mecanica (Rezistenta Materialelor) tronson dreapta(est) - MC”
"cod CPV- 45453000-7

2.3. Descrierea — conform Caietului de sarcini

Poz

LOT Cod CPV Denumire produs/caracteristici Cant Termen de executie
1 454530007 | Reparatii curente Imobil Mecanica Durata de e_xecytie a .IucrariIOf
(Rezistenta Materialelor) tronson aferente ImObI.|u|UI Mecanica va fi
dreapta(est) - MC” de 150 de zile lucratoare de la
Conform caietului de sarcini se“:na"ff’i' de Zmbelb Pagl a
Garantie 24 luni con rac-u ur  si e la preqarea
1 SRR CL 1 frontului de lucru.(imobil Mecanica

(Rezistenta Materialelor) tronson
dreapta(est).Fiecare nivel va fi
predat numai dupa terminarea
nivelului anterior.

Receptia se va efectua la finalizarea
tuturor lucrarilor aferente imobilului.

2.4 Valoarea estimativa a contractului:
899000 lei fara TVA

2.5. Sursa de finantare

Bulevardul Prof. Dimitrie Mangeron nr. 43, 700050, lagi
Tel: 40 232 232 337 | Fax: 40 232 232 337 | www.mec.tuiasi.ro | facultatea.mecanica@staff.tuiasi.ro



& MINISTERUL
EDUCATIEL

FACULTATEA DE MECANICA

2.6. Locatia lucririlor, locul de livrare a produselor sau de prestare a serviciilor:

Universitatea Tehnica Gheorghe Asachi din lasi
Facultatea de Mecanica — Bdul. Prof. Dimitrie Mangeron nr. 43, lasi

3. Procedura aplicata pentru atribuirea contractului de achizitie publica:
Achizitie directa

4. Informatii detaliate ti complete cu privire la criteriul aplicat pentru stabilirea ofertei
castigatoare
Pretul cel mai scazut, cu respectarea caracteristicilor tehnice.

5. Garantia de buna executie — 5 % din valoarea contractului fara TVA

6. Plata pretului contractului
Se va face prin O.P., in contul de Trezorerie indicat de catre operatorul economic, in maxim 30
zile de la receptie, Tn baza contractului de achizitie, facturii fiscale si a notei de receptie. Pretul

contractului nu se actualizeaza.

7. Anunt de atribuire

In urma finalizarii achizitiei directe, autoritatea contractanta va publica, pe pagina proprie de
internet www.tuiasi.ro/administratie/achizitii-publice, un anunt de atribuire in termen de 15 zile de
la data incheierii contractului.

Administrator sef facultate
Ing. Mona Anita

/@_ o

Bulevardul Prof. Dimitrie Mangeron nr. 43, 700050, lasi
Tel: 40 232 232 337 | Fax: 40 232 232 337 | www.mec.tuiasi.ro | facultatea.mecanica@staff.tuiasi.ro



CAIET DE SARCINI

PENTRU EXECUTIA LUCRARILOR
”REPARATII CURENTE IMOBIL MECANICA
(REZISTENTA MATERIALELOR)
TRONSON DREAPTA (EST)” FACULTATEA DE MECANICA

REPARATII TENCUIELI

Domenii de aplicare. -

Prevederile prezentului capitol se refera la toate tencuielile elementelor de constructii, avand rol
de finisaj sau de protectie si executate cu mortare de orice tip. in acest capitol intra si tratamentele
subtiri cu grosimi incepand de la 1 mm.

Prevederi comune

Tencuielile fiind lucriri destinate de cele mai multe ori si raméana vizibile, calitatea lor din punct
de vedere al aspectului poate fi verificatd oricAnd, dup3 terminarea intregului obiect. Verificarea
calititii suportului pe care se aplica tencuiala se face in cadrul verificarii executiei acestui suport.

Este absolut interzis de a aplica tencuiala peste suporti ce nu au fost receptionati conform
instructiunilor specifice.

Inainte de executia tencuielilor este necesar a se verifica dacd au fost receptionate toate lucririle
destinate a le proteja sau lucriri care prin executie ulterioard ar provoca deteriorarea tencuielilor:
invelitori, plansee, balcoane, instalatii, timplarii pe toc, etc.

Se va verifica daci o dati cu executia suportilor au fost montate toate piesele necesare fiecérei
tdmplarii sau instalatii: ghermele, praznuri, coltare, etc.

Materialele nu pot fi introduse in lucrare decat dacd s-a verificat in prealabil de citre
conducitorul tehnic al lucririi ci acestea au fost livrate cu certificate de calitate, care sd confirme ca
sunt corespunzitoare cu normele respective.

Pe parcursul lucririi este necesar a se verifica daca se respectd tehnologia de executie, utilizarea
tipului si compozitiei mortarului, precum si aplicarea straturilor succesive fird depdsiri de grosimi
maxime.

Rezultatele incercarilor de control ale epruvetelor de mortar trebuie comunicate conducétorului
tehnic al lucrarii in termen de 48 ore de la incercare. In toate cazurile in care rezultatul incercirii este
sub 7 % din marca prescriss, se va anunta beneficiarul lucrdrii pentru a stabili daca tencuiala poate fi

acceptatii. Aceste cazuri se inscriu in registrul de procese verbale de lucriri ascunse si se vor mentiona



in prezentarea ce se predd comisiei de receptie preliminari, aceastd comisie va hotéri definitiv asupra
acceptdrii tencuielilor respective.
Verificarea pe faze de lucréri a tencuielilor

Verificarea pe faze de lucriri a tencuielilor se face avand in vedere urmitoarele:

rezistenta mortarului;

numirul de straturi ce se aplicd si grosimile respective;

aderenta la suport si intre doud straturi;

planeitatea suporturilor si liniaritatea muchiilor;

dimensiunea, calitatea si pozitia elementelor decorative (solbancuri, brdie, cornise).

Aceste verificiri se efectueazi la terminarea unei faze de lucréri, se fac cel putin céte una la

fiecare 100 mp.

REPARAREA CRAPATURILOR, FISURILOR

Indiferent de modalitatea de reparare a ziddriei fisurate, fisurile propriuzise se vor repara cu mortar

astfel: fisurile se curiti de praf cu un jet de aer comprimat, se spala cu apa, dupé care pe zidéria

degradati, pe ambele fete, se aplica un strat de mortar de 3-5 cm grosime.

ZUGRAVELI LAVABILE

Generalititi

Acest capitol cuprinde specificatii pentru executia lucrarilor de zugraveli, vopsitorii i tapete.

Standarde de referinta si materiale

” Normativ pentru executarea lucrarilor de zugriveli si vopsitorii”
Lucrari care trebuiesc terminate inainte de inceperea zugravelilor si vopsitoriilor.

Inainte de inceperea lucrarilor de zugriveli toate lucrarile si reparatiile de tencuieli, glet,

placaje, instalatiile sanitare, electrice si de incalzire, trebuie sa fie terminate.

Vor fi terminate pardoselile reci, exclusiv lustruirea.

Tampliria metalica si cea de lemn trebuie s fie montata definitiv, cu toate accesoriile montate
corect, cu exceptia drucdrelor si a sildurilor care se vor fixa dupa vopsirea tdmplariei. La lucrérile de
vopsire aplicarea ultimului strat se face numai dupa terminarea completd a zugravelilor si Tnainte de
finisarea imbracamintilor pardoselilor (curatire, lustruire), luAndu-se masuri de protejare a imbracamintii
pardoselilor.

Pregitirea suprafetelor de beton sau tencuiald driscuita

in vederea finisarii cu zugraveli de var, suprafetele trebuie sa fie drigcuite cat mai fin, astfel ca

urmele de drisca sa fie cat mai putin vizibile. In cazul suprafetelor tencuite sau de beton plane si netede,



toti porii rimasi de la turnare se vor umple cu mortar de ciment — var, dupa ce in prealabil bavurile si
dungile iesite in relief au fost indepartate.

Pregitirea suprafetelor gletuite

Suprafetele cu glet de ipsos sau glet de var, glet de nisip (ipsos) cu aracet, trebuie sa fie plane si
netede, féra desprinderi sau fisuri.

Toate fisurile, neregularitatile se chituiesc de catre zugravul vopsitor sau se spécluiesc cu pasti
de aceeasi compozitie cu a gletului. Pasta de ipsos folosita pentru chituirea defectelor izolate, se prepara
din doui pdrti ipsos si o parte apa. Pasta se va prepara in cantitati care sa poatd fi folosite inainte de
sfarsitul prizei ipsosului. Dupd spécluirea suprafetelor mai mari se foloseste si pasta de ipsos-var, cu
compozitie de 1 parte ipsos si 1 parte lapte de var (in volume).

Dupd uscarea portiunilor reparate suprafata se slefuieste cu hértie de slefuit, dupé care se curata
de praf cu peria sau bidinele curate si uscate.

Conditii de executie

Lucririle de finisare a peretilor si tavanelor se vor incepe la o temperaturd de minim 5° C pentru
zugriveli si de cel putin + 15 °C pentru vopsitorii i se vor mentine aceste temperaturi pe tot timpul
lucrarilor si cel putin incd 9 ore pentru zugraveli si 15 zile pentru vopsitorii.

Se interzice folosirea vopselelor cu termenul de utilizare depdsit.

Aplicarea zugravelii

Spoielile (preparate din lapte de var, fird pigmenti si grasimi) si zugréavelile de var se vor executa
in doua, trei straturi. Primul strat are rol de grund (constituind stratul de leg#tura intre suprafata pregitita
si zugriveal3) el creeazi o suprafatd uniforma ca porozitate, putere de absorbie si culoare.

Aplicarea primului strat se va face imediat dupa terminarea lucririlor pregititoare cel mult 2-4
ore, in caz contrar stergerea de praf se va efectua din nou nainte de aplicarea primului strat de zugraveala.

La zugravirea peretilor se delimiteaza de la inceput suprafetele care trebuiesc zugravite diferit,
prin trasarea unor linii subtiri intre suprafetele respective (de exemplu intre tavan si pereti).

Zona imediat invecinati liniei de demarcatie se zugraveste cu o pensula.

Zugraveala se aplica prin stropire cu aparate de pulverizat. Pentru a asigura o mai buni aderenta
de suport primul strat de zugriveald se poate aplica cu trafaletele. Se admite si aplicarea manuali cu
trafaletele a tuturor straturilor zugrivelii numai pe suprafete mici. in cazul zugravelilor manuale intinderea
straturilor se va face purtindu-se trafaletele pe directii perpendiculare , la plafoane ultima netezire se va
face pe directia luminii (spre fereastrd) iar peretii in sens orizontal. in timpul lucrului se vor evita
depunerile la fundul vasului.

Fiecare strat se va aplica dupa uscarea celui precedent.



Zugravirea manuali se va face concomitent de catre doi zugravi, unul executind zugriveala

pértii superioare a peretelui de pe scara dubla, iar celilalt zugravind de pe pardoseald partea inferioard a

peretelui, pentru a se evita aparitia de dungi la locul de imbinare.

In cazul unor incaperi in care se executd lambriuri in vopsea de ulei (bai, bucétirii, spalatorii,

sili de clasi, etc) se zugriveste mai intdi partea superioard a peretelui impreund cu tavanul, iar apoi se

executdl lambriuri in ulei. Limita de demarcatie se trage cu culoare de apa, asa cum s-a indicat mai sus.

VOPSITORII

Inainte de inceperea verificarii calittii vopsitoriilor se va controla mai intéi daci la vopsitoriile

in ulei s-a format o pelicula rezistentd. Constatarea se face prin ciocanire a vopselei cu degetul in mai

multe puncte.

Prin examinarea vizuald se verifica aspectul vopsitoriilor, avandu-se in vedere urmétoarele:

suprafata vopsita cu ulei, emailuri sau lacuri trebuie sa prezinte acelasi ton de

de culoare, aspect lucios sau mat, dupd cum se prevede in proiect sau in mostre

stabilite; vopseaua de orice fel trebuie sa fie aplicatd pana la “perfect curat”, adica

si nu prezinte straturi strivezii, pete, desprinderi,cute, bésici, scurgeri, lipsuri de

buciti de peliculd, cripaturi, fisuri — care pot genera desprinderea stratului aglomerarii de
pigmenti, neregularititi cauzate de chituire sau slefuire necorespunzitoare, urme de pensuld
sau urme de vopsea insuficient frecatd la preparare.

nu se admit pete de mortar sau zugriveald pe suprafete vopsite;

inainte de vopsirea suprafetelor de vopsit vor fi verificate daca au fost pregitite

corect prin curatire, slefuire, chituire a rosturilor, etc.;

se va examina vizual pe toate fetele daci tevile, radiatoarele, convectoarele etc.

sunt vopsite in culorile prescrise si dacd vopseaua este univormad, fira pete, urme

de pensuld, cripaturi sau alte defecte; se va verifica, inainte de vopsire dacé suprafetele au
fost corect pregitite prin curatire de rugind, mortar, etc.;

verificarea vopsitoriei fetelor “nevazute” ale tevilor, radiatoarelor se vor controla cu ajutorul
unei oglinzi;

separatiile intre zugraveli si vopsitorii, pe acelasi perete, precum si intre zugraveald

si tavane, trebuie si fie distincte, fard suprapuneri, ondulatii. Separatiile trebuie sd fie

rectilinii si orizontale.



PARDOSELI

Prevederile prezentului capitol se aplica la toate lucrdrile de pardoseli executate in constructii
de locuinte si social culturale, cu imbracaminti din materiale plastice.

Nici o lucrare de pardoseli nu se va incepe decat dupa verificarea si receptionarea suportului,
operatii care se efectueazi si se inregistreaza conform prevederilor capitolelor respective. O atentie
deosebita trebuie acordata verificarii si receptiondrii lucrarilor de instalatii ce trebuiesc terminate inainte
de inceperea lucrdrilor de pardoseli (exemplu: canale, instalatii, strdpungeri, izolatii) si a tuturor
lucrarilor a caror executare ulterioara ar putea degrada pardoselile.

Toate materialele, semifabricate si prefabricate, ce intrd in componenta unor pardoseli, nu se
vor introduce in lucrare decét daca in prealabil:
- s-a verificat de catre conducitorul tehnic al lucrarii ca au fost livrate cu certificat
de calitate, care sa confirme ca sunt corespunzitoare normelor respective;
- au fost depozitate si manipulate in conditii care si evite orice degradare a lor;
- s-au efectuat la locul de punere in operd (daca prescriptiile tehnice sau proiectul
le cer incercirile de calitate.

Principalele verificari de calitate comune tuturor tipurilor de pardoseli sunt:

aspectul si starea general3;

- elemente geometrice (grosime, planeitate, panti);

- fixarea Imbricdmintii pe suport;

- rosturile;

- racordarea cu alte elemente de constructii sau instalatii; gresie
antiderapantd; mozaic; parchet.

Executarea lucririlor de pardoseli

Stratul suport se va executa dupé ce tencuielile interioare au fost terminate.
Stratul suport trebuie si fie aderent la suprafata pe care este aplicat; la ciocdnirea ugoard cu
ciocanul de zidar, va trebui s se producd un sunet plin.
Conditiile de finisare a suprafetei sapei autonivelante sunt urmiétoarele:
- suprafata trebuie si fie plan3 si neteda (fara asperitdti, granule ramase in relief
sau adancituri); sub dreptarul de 2 m lungime se admit cel mult doud unde cu
sdgeata maximé de 1 cm;
- in timpul executdrii lucrarilor de instalatii, zugraveli sau a altor lucréri de finisaj,
se vor lua misuri pentru protejarea sapei autonivelante, spre a nu fi deteriorati

sau murddrita cu huma, vopsea, etc., care ar impiedica aderenta gletului sau



adezivului pe suprafata stratului suport.

Verificarea pe parcursul lucririlor

La pardoseli se verifica:

- mentinerea climatului din inciperi la temperatura de minimum 20° si umiditatea
relativa a aerului de maximum 65%;

- planeitatea si orizontalitatea pardoselii; abaterea maximé admisa este de + 3 mm

- in cazul planeitatii suprafetei si de maximum +2 mm in cazul orizontalitatii pardoselii.

Toate materialele, semifabricate si prefabricate care intrd in componenta unei pardoseli nu vor

intra in lucrare decét daca in prealabil:

- s-averificat de citre conducatorul tehnic al lucrérii ca au fost livrate cu certificat
de calitate, care si confirme c3 sunt corespunzitoare normelor respective;

- au fost depozitate si manipulate in conditii care si evite orice degradare a lor;

- s-au efectuat la locul de punere in operd — daca prescriptiile tehnice sau proiectul

le cer —incercirile de calitate.

Pardoseli din covor pvc trafic intens

Pardoselile din imobilul Mecanic# se vor realiza din covor p.v.c. pentru trafic intens. In incapere
se va asigura un climat cu temperatura de minim +16°. Acest regim se va mentine timp de cel putin 30
de zile de la terminarea montajului.

Umiditatea startului suport la montaj, nu trebuie sa depaseascé 3% (in procente de greutate).

Dupa intinderea covorului si croirea lui, se va aplica pe stratul suport cu o spatuld dintata,
adezivul, intr-un strat subtire si cat mai uniform, dupi care se va aplica covorul p.v.c.

Rosturile se vor umple cu cordon p.v.c. prin termosudare.

Pentru covorul PVC — ridicat in scafi se vor respecta urmétoarele caracteristici:

- grosime 2 mm

- rezistenta la uzurd <, =2

- rezistenta la alunecare R9 (>, = 0,3)

- reactia la foc clasa Bf-s1 >, = 8 kw/m?
- stabilitate dimensionald <, = 40%

- rezistenta lipiturilor >, = 240N/50 mm
- grosime strat uzurd =2 mm

- tratament de suprafata = PUR Ranforsat.



Pardoselile din parchet laminat trafic intens.

Se vor respecta urmatoarele caracteristici ale pardoselilor:
- grosime 12 mm

- clasa trafic 33

- rezistentd la abraziune ACS />, = 6000 cicluri

- rezistenta la impact >, = 15 N.

REPARATII TAMPLARIE INTERIOARA

Usile din aluminiu se vor revizui si se vor completa cu elemente noi pértile uzate:
chedere, balamale, manere si silduri, acolo unde este cazul.

Profilele din AL vor avea suprafata protejatd prin anodizare sau vopsire electrostatica.
Trebuie si se realizeze o etansare perfecta impotriva patrunderii umezelii si a prafului din exterior.

Tipul si gabaritul profilelor se aleg in urma calculelor de rezistentd, considerandu-se
dimensiunile constructiei si ale elementelor componente, in3ltimea de amplasare (forta vantului)
greutatea proprie specific, mecanismele de reclami sau de protectie solard.

Se vor monta numai acele profile de tdmplarie pentru care se va prezenta marcaj CE.
Punerea in opera se face cu personal calificat si instruit care sa respecte toate regulile specifice
acestor categorii de lucrari si in conformitate cu proiectul structurii respective sub control de
specialitate.

Pentru fixarea timplariei se lasa in dreptul praznurilor géuri in ziddrie. Tamplaria se
pozitioneaza corect in golul zidului si se fixeaza cu pene din lemn, se verifica verticalitatea cu
nivela cu buld de aer apoi se umplu giurile in dreptul praznurilor cu mortar de ciment.

La receptie se va verifica:

- calitatea lucrarii, vizual;

- corespondenta cu proiectul si a detaliilor respective;

- asamblarea elementelor componente;

- prinderea timplariei de zidarie;

- montarea garniturilor de cauciuc;

- functionalitatea accesoriilor prin inchidere si deschidere.

Tamplirie aluminiu = MAROQO = RAL 8017 va avea urmatoarele caractieristici:
- permeabilitate aer CLASA 4

- etangietate CLASA E 1.300

- rezistentd CLASA C5



- izolare fonici Rw=42Db

- izolare termicd 2,3 W/m’K
- latime vizibila 86 mm

- finéltime toc 58 mm

- latime toc 62,5 mm

- panel maro.

NOTA:

Oferta tehnicé va contine:
- o scurtdi prezentare a lucrdrilor cu specificarea clard a materialelor ce vor fi puse
in operd;
- fige tehnice pentru principalele materiale:
glet de ipsos;
grund tencuial3;
var lavabil pentru interior;
parchet melaminat;
placi ipsos-carton;
covor pvc trafic intens;
tAmpldarie aluminiu;
faianti;
obiecte sanitare: lavoar, etajerd, oglinda.

intocm it,

ing. Elena Apostol /4% -

adm.patrim.Daniela Serefd .




FACULTATEA DE MECANICA

LISTA CANTITATILOR DE LUCRARI
IMOBIL MECANICA — (REZISTENTA MATERIALELOR)
TRONSON DREAPTA (EST)

LUCRARI R.C. SI IGIENIZARI - PARTER

1. RpCR14A — arderea cu lampa de benzind a vopsitoriei vechi
2. RpCP32A - inlocuirea usilor metal, s= <7 mp, Asimilat

3. RpCP32B - inlocuirea usilor metal, s= 7-15 mp, Asimilat

4. RpCG32A — pereti despartit.panouri din gips-carton 1 str.pe fiec.fatd

pe struct.met.dist.intre mont. 60 cm
5. RpCJO8A - rep.crapat.din tenc.la pereti
6. RpCJ06B - rep.tenc.int.in jurul tocului
7. RpCJ04B - rep.tenc.pe zid.cirdamida

8. RpCRO1C - curitarea si frecarea zugrivelilor vechi; la pereti si tavane-refacere

9. RpCJ36A — glet de ipsos pe tenc.la pereti si stalpi
10.RpCJ36B1- glet de ipsos pe tenc.la tavane
11.RCSRO8B — zugraveli lavabile, 2 str.

12.RpCR49A1- revopsirea corpurilor de radiatoare
13.RpCR51A1- vopsit cond.inst.cu vops.ulei cu D< 60 mp
14 RpCR22C- vopsirea cu email alchidal

15.RpCK12A- reparare pard.din mat.plastice cu covor pve
16. RpCK14B- plinte PVC la pereti

17.RpCKO6E- repararea pardoseli, parchet laminat trafic asim.
18.RpCK28C- inlocuire plinte

19.RPCM22C- repararea placajelor din faianta
20.RPCR22C- vopsirea cu email alchidal

21.1ZI05D1 - protectie cu folie PVC plastifiatd 0,4 mm
22.CB14C - schela met.tubulard pt. finis. tavane
23.RPSC38A —inlocuirea lavoarului din portelan

24 RPSD36A — montarea robinetului cu ventil

179,00 mp
7,60 mp
9,45 mp

4,10 mp
38,00 m
238,00 m
203,00 mp
1636,00 mp
603,00 mp
351,00 mp
954,00 mp
46,80 mp
246,00 m
21,00 mp
172,00 mp
74,80 m
22,10 m
19,00 m
4,00 mp
15,20 mp
348,00 mp
335,00 mp
2,00 buc
4,00 buc



25.RPSD37A — montarea racordului olandez

26.RPSC30A — montarea oglinzii sanitare
27.RPSC29A — montarea etajerei

28. RPSD35A — montarea bateriei amestecétoare stativa pt.lavoar

29. TRBO5A1I- transf. prin purtare directs al mater.

LUCRARIR.C. SI IGIENIZARI - ETAJ1

1. RpCR14A — arderea cu lampa de benzini a vopsitoriei vechi
. RpCP32A - inlocuirea usilor metal, s= < 7 mp, Asimilat

. RpCP32B - inlocuirea usilor metal, s= 7-15 mp, Asimilat

B W N

pe struct.met.dist.intre mont. 60 cm
. RPCO22A - mont. usi recuperate
. RpCJO8A - rep.cripit.din tenc.la pereti
. RpCJ06B - rep.tenc.int.in jurul tocului
. RpCJ04B - rep.tenc.pe zid.cirdmida

O 0 1 SN W

10. RpCJ36A - glet de ipsos pe tenc.la pereti si stalpi
11.RpCJ36B1- glet de ipsos pe tenc.la tavane
12.RCSRO8B — zugraveli lavabile, 2 str.

13.RpCR49A1- revopsirea corpurilor de radiatoare

14 RpCR51A1- vopsit cond.inst.cu vops.ulei cu D< 60 mp
15.RpCR22C- vopsirea cu email alchidal

16. RpCK12A- reparare pard.din mat.plastice cu covor pve
17. RpCK14B- plinte PVC la pereti

18.RpCKOG6E- repararea pardoseli, parchet laminat trafic asim.
19.RpCK28C- inlocuire plinte

20.RPCM22C- repararea placajelor din faianti
21.RPCR22C- vopsirea cu email alchidal

22 1ZI05D1 - protectie cu folie PVC plastifiatd 0,4 mm
23.CB14C - schela met.tubulari pt. finis. tavane

24 RPSC38A — inlocuirea lavoarului din portelan

. RpCG32A — pereti despértit.panouri din gips-carton 1 str.pe fiec.fata

. RpCRO1C — curitarea si frecarea zugravelilor vechi; la pereti si tavane-refacere

4,00 buc

2,00 buc

2,00 buc
2,00 buc.
7,50 tone.

39,00 mp
17,00 mp
12,30 mp

5,40 mp
1,90 mp
64,00 m
207,00 m
82,00 mp
1523,00 mp
1069,00 mp
394,00 mp
1463,00 mp
54,00 mp
279,00 m
21,00 mp
65,50 mp
53,80 m
154,10 m
131,00 m
12,00 mp
6,30 mp
442,00 mp
394,00 mp
6,00 buc



25.RPSD36A — montarea robinetului cu ventil

26.RPSD37A — montarea racordului olandez

27.RPSC30A — montarea oglinzii sanitare

28. RPSC29A — montarea etajerei

29. RPSD35A — montarea bateriei amestecitoare stativa pt.lavoar

30. TRBO5SA1I- transf. prin purtare directd al mater.

LUCRARI R.C. SI IGIENIZARI PARTER - ETAJ II

1. RpCR14A — arderea cu lampa de benzind a vopsitoriei vechi

2. RpCP32A — inlocuirea usilor metal, s= < 7 mp, Asimilat

3. RpCP32B - inlocuirea usilor metal, s= 7-15 mp, Asimilat

4. RpCG32A - pereti despértit.panouri din gips-carton 1 str.pe fiec.fatd
pe struct.met.dist.intre mont. 60 cm

5. RpCJO8A - rep.cripat.din tenc.la pereti

6. RpCJ06B - rep.tenc.int.in jurul tocului

7. RpCJ04B - rep.tenc.pe zid.cardmida

8. RpCRO1C - curitarea si frecarea zugravelilor vechi; la pereti si tavane-refacere

9.RpCJ36A - glet de ipsos pe tenc.la pereti si stdlpi

10.RpCJ36B1- glet de ipsos pe tenc.la tavane

11.RCSRO8B - zugriveli lavabile, 2 str.

12.RpCR49A1- revopsirea corpurilor de radiatoare

13.RpCR51A1- vopsit cond.inst.cu vops.ulei cu D< 60 mp

14 RpCR22C- vopsirea cu email alchidal

15.RpCK12A- reparare pard.din mat.plastice cu covor pvc

16.RpCK14B- plinte PVC la pereti

17.RpCKOG6E- repararea pardoseli, parchet laminat trafic asim.

18.RpCK28C- inlocuire plinte

19.RPCM22C- repararea placajelor din faianta

20.RPCR22C- vopsirea cu email alchidal

21.1ZI05D1 - protectie cu folie PVC plastifiatd 0,4 mm

22.CB14C - schela met.tubulard pt. finis. tavane

23 . RPSC38A - inlocuirea lavoarului din portelan

24 RPSD36A — montarea robinetului cu ventil

12,00 buc

12,00 buc
6,00 buc
6,00 buc
6,00 buc.
6,70 tone

39,00 mp
18,90 mp
12,30 mp

5,40 mp
56,00 m
207,00 m
80,00 mp
1470,00 mp
1030,00 mp
394,00 mp
1424,00 mp
54,00 mp
279,00 m
21,00 mp
49,00 mp
28,80 m
120,20 mp
108,00 m
12,00 mp
6,30 mp
442,00 mp
394,00 mp
6,00 buc
12,00 buc



25.RPSD37A — montarea racordului olandez
26.RPSC30A — montarea oglinzii sanitare
27.RPSC29A — montarea etajerei

28. RPSD35A — montarea bateriei amestecitoare stativa pt.lavoar

29. TRBO5SA1I- transf. prin purtare directa al mater.

LUCRARI R.C. SI IGIENIZARI - ETAJ I1I

1. RpCR14A — arderea cu lampa de benzina a vopsitoriei vechi
2. RpCP32A — inlocuirea usilor metal, s= <7 mp, Asimilat
3. RpCP32B - inlocuirea usilor metal, s= 7-15 mp, Asimilat

4. RpCG32A — pereti despartit.panouri din gips-carton 1 str.pe fiec.fatd

pe struct.met.dist.intre mont. 60 cm
5. RPCO22A - mont. usi recuperate
6. RpCJO8A - rep.crapat.din tenc.la pereti
7. RpCJ06B - rep.tenc.int.in jurul tocului
8. RpCJ04B - rep.tenc.pe zid.cardimida

9. RpCRO1C — curitarea si frecarea zugravelilor vechi; la pereti si tavane-refacere

10. RpCJ36A — glet de ipsos pe tenc.la pereti si stalpi
11.RpCJ36B1- glet de ipsos pe tenc.la tavane
12.RCSRO8B — zugraveli lavabile, 2 str.

13. RpCR49A1- revopsirea corpurilor de radiatoare

14 RpCR51A1- vopsit cond.inst.cu vops.ulei cu D< 60 mp
15.RpCR22C- vopsirea cu email alchidal

16.RpCK12A- reparare pard.din mat.plastice cu covor pve
17.RpCK14B- plinte PVC la pereti

18.RpCKOG6E- repararea pardoseli, parchet laminat trafic asim.
19.RpCK28C- inlocuire plinte

20.RPCM22C- repararea placajelor din faiantd
21.RPCR22C- vopsirea cu email alchidal

22.1Z105D1 - protectie cu folie PVC plastifiatd 0,4 mm
23.CB14C - schela met.tubulara pt. finis. tavane

24 RPSC38A — inlocuirea lavoarului din portelan
25.RPSD36A — montarea robinetului cu ventil

12,00 buc
6,00 buc
6,00 buc
6,00 buc.
6,50 tone

123,00 mp
18,90 mp
9,30 mp

12,90 mp
5,70 mp
79,00 m
258,00 m
166,00 mp
1539,00 mp
1073,00 mp
394,00 mp
1467,00 mp
54,00 mp
279,00 m
21,00 mp
71,80 mp
33,40 m
192,00 m
164,00 m
12,00 mp
6,30 mp
442,00 mp
394,00 mp
6,00 buc
12,00 buc



26.RPSD37A — montarea racordului olandez
27.RPSC30A — montarea oglinzii sanitare
28. RPSC29A — montarea etajerei

29. RPSD35A — montarea bateriei amestecétoare stativa pt.lavoar

30. TRBOSAI1I- transf. prin purtare directd al mater.

LUCRARI R.C. SI IGIENIZARI - ETAJ IV

1. RpCR14A — arderea cu lampa de benzina a vopsitoriei vechi
2. RpCP32A — inlocuirea usilor metal, s= <7 mp
3. RpCP32B - inlocuirea usilor metal, s= 7-15 mp

4. RpCG32A — pereti despirtit.panouri din gips-carton 1 str.pe fiec.fata

pe struct.met.dist.intre mont. 60 cm
5. RpCJO8A - rep.cripit.din tenc.la pereti
6. RpCJ06B - rep.tenc.int.in jurul tocului
7. RpCJ04B - rep.tenc.pe zid.cardamida

8. RpCRO1C — curatarea si frecarea zugravelilor vechi; la pereti si tavane-refacere

9.RpCJ36A1 — glet de ipsos pe tenc.la pereti si stalpi
10.RpCJ36B1- glet de ipsos pe tenc.la tavane
11.RCSRO08B — zugraveli lavabile, 2 str.

12.RpCR49A1- revopsirea corpurilor de radiatoare
13.RpCR51A1- vopsit cond.inst.cu vops.ulei cu D< 60 mp
14 RpCR22C - vopsirea cu email alchidal

15.RpCK12A - reparare pard.din mat.plastice cu covor pve
16.RpCK14B- plinte PVC la pereti

17.RpCKOG6E- repararea pardoseli, parchet laminat trafic asim.

18.RpCK28C- inlocuire plinte

19.RPCM22C- repararea placajelor din faianta
20.RPCR22C- vopsirea cu email alchidal

21.1Z105D1 - protectie cu folie PVC plastifiatd 0,4 mm
22.CB14C - schela met.tubulara pt. finis. tavane
23.RPSC38A — inlocuirea lavoarului din portelan

24 RPSD36A — montarea robinetului cu ventil

12,00 buc
6,00 buc
6,00 buc
6,00 buc.
9,00 tone

123,00 mp
17,00 mp
12,30 mp

25,20 mp
48,00 m
222,00 m
163,00 mp
1458,00 mp
992,00 mp
394,00 mp
1386,00 mp
46,80 mp
246,00 m
21,00 mp
71,80 mp
33,40 m
54,00 mp
51,00 m
10,00 mp
9,30 mp
442,00 mp
394,00 mp
5,00 buc
10,00 buc



25.RPSD37A — montarea racordului olandez 10,00 buc

26.RPSC30A — montarea oglinzii sanitare 5,00 buc
27 RPSC29A — montarea etajerei 5,00 buc
28 RPSD35A — montarea bateriei amestecitoare stativa pt.lavoar 5,00 buc.
29.TRBO5A1I- transf. prin purtare directd al mater. 7,00 tone.
Intocmit,
A7
ing. Elena Apostol ,7\
adm.patrim.Daniela Sere:_{'_"’ 4[ |




FACULTATEA DE MECANICA - TRONSON IH
LUCRARI REPARATII CURENTE SI IGIENIZARI SPATII DIDACTICE

CONSUMURI DE MATERIALE

1 700060 M

TEAVA RECTANGULARA 60X60X3

2 2100024 KG

CIMENT PORTLAND P 40SACI S 388 ‘
3 2100206 KG

CIMENT PORTLAND ALB TiP 1 75% ALB PA 25 SACI S 7055

4 2100402 KG

CIMENT METALURGIC CUADAOSURI M 30 SACI S 1500

6 2100830 KG

IPSOS PT CONSTRUCTII TIP A SACI S 545/1

7 2205529 M

PLINTA COVOR PVC

8 2205530 M

CORDON SUDURA COVOR PVC

9 2221000 KG

AMORSA PT VAR LAVABIL

10 2401777 MP

FAIANTA ALBA DECOR MONOC M.DR. 150X150X6,5 C. 1 S233
1" 2439607 BUCATA

LAVOAR PORTELAN CU SPATAR LS1-600MMALB C.2 51540
12 2451605 BUCATA

ETAJERE PORTELAN TIP E2.50 ALB C.1NI716

13 2506709 BUCATA

OGLINDA GEAM TRAS SLEFUIT 5X400X600 MM $ 9042
14 2605828 KG

VATA MINERALA FARA LIANT VRAC TIP | 70 KGMC

15 2855685 KG

GRUND TENCUIALA KNAUF - GRUNDIERMITTEL

16 2855666 KG

TENCUIALA MP 75

17 2948050 BUCATA

GHERMELE CARBOLINIZATE

18 4122143 BUCATA

RACORD OLAN.ET.PLA FIL INT EXT U2 S482DN 15 1/22N

19 4201107 BUCATA

SURUB FIXARE (BUTON) PT. OGLINDA

20 4204190 BUCATA

ROBINET SFERA,RACORD OLANDEZ FLUTURE MANEVRA,D=1/2"
21 4204308 BUCATA

BATERIE MONOCOMANDA PT. LAVOAR, VENTIL SCURGERE AUTOMAT
22 5829126 BUCATA

SURUB CAP INECAT CRESTAT SPREC.M 6X 30 GR. 4.8 S 2571
23 6836985 BUCATA

SURUB CU CAP INECAT CRESTAT L 4 X 60F1S 1452
24 5886928 KG

18,55000

381,30000

15,00000

21,50000

0,60800

228,68400

215,05000

1.004,10000

52,50000

25,00000

25,25000

25,25000

0,83600

58,31920

15.859,44500

22,80000

50,00000

100,00000

50,00000

25,00000

270,10000

1.419,00000

0,72200

-



CUIECUCAPCONIC TIPA 3,0X60 S211

25 5886942 KG
CUIECUCAPCONIC TIPA1 3 X70 OL34 S2111
26 6001317 KG

PIATRA DE SLEFUIT FORMA RINICHI H=73 MM

27 6001666 BUCATA

HARTIE SLEF.USC.STICLA FO! 23X30 GR 25 51581
28 6001678 BUCATA

HARTIE SLEF.USC.STICLAFO! 23X30 GR 40 $1581
29 6100034 KG

GRUND MINIU  ANTICOROZIV  G.351-4 STAS 3097-80
30 6100981 KG

GRUND ALCHID ORICE CULOARE

| 6101234 KG

GRUND PRENADEZ TIP M NTR 2831-74

32 6101572 KG

SPUMA POLIURETANICA

33 6102197 KG

CHIT DE CUTIT CUPTOR C 895-7

34 6102827 KG

CHIT DE ETANSARE MAPESIL AC

35 6103204 KG

VOPSEA MINIUM DE PLUMB V.351-3 NTR 90-80
36 6104666 KG

VAR LAVABIL PENTRU INTERIOR

37 6105060 KG

LAC INCOLOR L.001-31 NTR 90-80

38 6105723 KG

LAC DE BAZA L.005-5 NTR 1703-80

39 6109080 KG

DILUANT PT.PRENADEZ NTR 2830-75

40 6100456 KG

DILUANT RASINI ALCHIDICE PTR LACUR!I S| EMAILURI D007-1
41 6110529 KG

ADEZIVI PULBERE CIMENT+LIANTI HIDR. -KERAFLEX
42 611053V KG

ADEZIV SPECIAL PT.TRATARE ROSTURI (GIPS-CARTON)
43 6200535 LITRU

BENZINA DE EXTRACTIE TIP 80/120 S 45

47 6308045 MP

US! DIN PROFILE AL.TIP GOLD 490

48 6308046 MP

USI DIN PROFILE AL.TIP GOLD 600

49 6622159 KG

PLACA MARSIT M 100-500X3,0 MM S 3488

50 671664F MP

FOLIE POLIETILENA

51 6718386 M

PROFIL PVC,PERVAZ PARDOSEALA

52 6720849 BUCATA

DIBLU DIN PLASTIC CU ARIPIOARE
53 7306661 KG

6,45150

10,32240

458,28000

381,30000

32,71500

2,96800

12,90300

56,56195

4,45200

19,79390

68,39800

3.012,30000

58,27500

10,38800

34,40800

14,84000

117,50000

29,15000

114,30000

79,40000

§5,65000

1,00000

2.221,80000

4382,46000

1.419,00000

200,82000



BUMBAC DE STERS S 2091

55 7336204 BUCATA

RACORD FLEXIBIL, D= 1/2"

56 7800802 KG

GLET DE IPSOS

57 7800812 MP

PARCHET MELAMINAT 12 MM

58 7800819 M

FOLIE PVC PENTRU MONTAJ PARCHET MELAMINAT 4 MM
59 8000277 %

MATERIAL MARUNT

60 8521060 M

BANDA FIBRA DE STICLA PT.ROSTURI LATIME=50MM-25M/ROLA
61 8526021 MP

SALTEA VATA MINERALA IZOL.FONIC GR.=80MM

62 8527019 MP

PLAC! GIPS-CARTON NORMALE GKB 12.5MM 1200/3000

63 8535022 M

PROFIL DE STRUCTURA CW 75/0.6/3000 DIN OTEL GALVANIZAT
64 8535041 M

PROFIL DE CONTUR UW 75/0.674000 DIN OTEL GALVANIZAT
65 8558011 BUCATA

SURUB MONTAJ AUTOFILETANT 35MM/1000 SUPERRAPID
66 7585668 KG

ADEZIV PENTRU COVOR PVC

67 6978564 MP

COVOR PVC TRAFIC INTENS

§0,00000

17.404,40000

585,79200

596,64000

0,00000

111,30000

53,53000

111,30000

1144,30000

42,40000

1.590,00000

293,56600

451,60500

INTOCMIT,



FACULTATEA DE MECANICA TRONSON ill
REPARATII CURENTE SI IGIENIZARI SPATII DIDACTICE

CONSUM ORE MANOPERA
1 0010700 1.148,60000
DULGHER CONSTRUCTII
2 0010942 135,00000
FAIANTAR 42
3 0011252 503,21700
FINISOR MASE PLASTICE 52
4 0011620 39,00000
INSTALATOR APA,CANAL 2
5 0011630 151,00000
INSTALATOR APA,CANAL 3
6 0012142 4.022,37900
IPSOSAR 42
7 0012211 308,41796
IZOLATOR HIDROFUG 11
8 0012221 306,41796
IZOLATOR HIDROFUG 21
9 001254C 67,31000
montator GC-4 (gips-carton)
10 0012742 123,31000
PARCHETAR 42
11 0012752 705,12000
PARCHETAR 52
12 0013311 73,09800
ZUGRAV VOPSITOR 11
13 0013321 172,77000
ZUGRAV VOPSITOR 21
14 0013331 115,02000
ZUGRAV VOPSITOR 31
15 0013332 892,04000
ZUGRAV VOPSITOR 32
16 0013342 3.143,08000
ZUGRAV VOPSITOR 42
17 0013422 4,18000
ZIDAR 22
18 0013442 1.535,86000
ZIDAR 42
19 0018920 15,90000
MUNCITOR DESERV.CTIl MONTJ. 2
20 0019922 1.748,77200
MUNCITOR DESERV.CTIl MONTJ. 22
21 0021842 134,33050
LACATUS MECANIC INTR.REP. 42
22 0060142 12,92000
TIMPLAR 42

N



23 0060150 179,74000

TIMPLAR 5
Total m: 15.533,58242

INTOCMIT,



FACULTATEA DE MECANICA TRONSON Il
REPARATII CURENTE SI IGIENIZARI SPATII DIDACTICE

CONSUM ORE UTILAJE

1 E 0003817 5,02950
MALAXOR PT.MORTAR,ACTIONAT ELECTRIC, 200 L
2 A 0004044 0,20000
MALAXOR MECANIC PT.SUSPENSII BITUMINOASE 300-600L
3 A 0006702 327,72530
MACARA DE FEREASTRA 0,15TF
4 A 0007606 19.110,00000
SCHELA METALICA TUBULARA DE EXTERIOR 11-13,5T
5 E 0007680 1,06000
FIERASTRAU MECANIC, CIRCULAR
6 E ooo7es2 4,73000
MASINA DE TIMPLARIE (ABRICHT)
7 E 0007683 16,20600
MASINA DE TAIAT S| GAURIT

Total U: 19.464,95080

INTOCMIT,



