leTo ¥
GISTRAT

5%

CAIET DE SARCINI
pentru executia lucrarilor

Reparatii curente spatii Corp C - Parter (Rotaprint)

1. COMPARTIMENTARI - Pereti despirtitori usori tip RIGIPS

Peretii despartitori usori cu schelet simplu sau dubly si placi RIGIPS Ia pereti interiori
despirtitori neportanti care se monteaza pe santier.

Functiunile de rezistentx $i fizica constructiilor rezulta din conlucrarea scheletului din profile de
tabla de otel cu placarea din placi de ipsos carton si straturile izolatoare pozate functie de necesititi.
Suplimentar pot suporta si incarcdrile obiectelor agatate,

Domenii de aplicare

Peretii despirtitori usori se folosesc in amenajari interioare la cladirile civile (inclusiv incaperi
umede). Nu se vor utiliza in spatii tehnologice umede, in aer liber sau in spatii cu temperaturi inalte.

Constructia peretilor — montajul

Operatia de montaj incepe cu masurarea $i trasarea pe planseul portant a axelor peretilor, a
scheletelor autoportante, a usilor si a altor deschideri. Dupé aceasta, operatiunea se continud pe pereti
sau tavane,

Fixarea de suprafetele suport a profilelor de contur. La tavan si la pardoseli se utilizeazi profile
de contur tip UW, iar la racordurile laterale ale peretilor se folosesc profile de schelet tip CW.

Inainte de inceperea montirii pe aceste profile se lipesc benzi de etansare sau se ataseazi alte
materiale de etansare adecvate.

Planseele de rezistents, care prezintd deniveldri mari vor fi egalizate finaintea montarij
profilelor.

Se introduc profilele CW in profilele de contur.

Profilele verticale ale scheletului trebuie sa pitrundi cel putin 15 mm si trebuie s3 prezinte la
partea superioara o toleranti de circa 1 cm.

Se incepe montarea pléacilor din ipsos — carton pe una din fetele peretelui. Prima placd de ipsos
carton se pozeazi partial pe schelet $i se fixeazi cu ajutorul nivelej cu bula de aer. In continuare placa
este fixatd de scheletul suport cu ajutorul suruburilor cy montaj rapid in asa fel incat sj nu existe
tensiondri. Urmitoarele placi se monteazi in acelasi mod. Distanta de |a scheletul de sustinere la
elementele de completare din zona de capit a peretelui nu trebuje sd depaseascd 62,5 cm, iar in cazul
realizarii izolatiei acustice, aceastj distantd nu trebuie si fie mai mica de 50 cm. in cazul placarii

duble, al doilea rand de placi va fi insurubat dupd primul rand, prin decalarea imbinirilor,



La racordarile glisante la tavane, la profilele de contur UW de la partea superioard, plicile nu
vor fi insurubate.

Dupé montarea instalatiilor, in spatiul gol din perete se va ageza, indesa §i asigura contra
alunecdrii, stratul de vati minerals necesar, termo si fonoizolator.

Grosimea normali a izolatiei nu trebuie si fie mai mare ca spatiul gol din perete si nu trebuie
micsoratd sub dimensiunea necesari din conditiile de fizica constructiilor, prin instalatii suplimentare.

in continuare se placheazi a doua fati a peretelui.

imbinarile plécilor sunt deplasate fatd de pozitia imbindrilor placilor de pe partea opus.

La peretii nali unde la imbinarea placilor sunt necesare profile orizontale acestea vor fi
decalate, in caz contrar reducandu-se stabilitatea peretelui.

Daca se monteazi usi este necesars montarea de profile suplimentare de o parte i de alta a usii.
Aceste profile se monteazi pe intreaga inaltime a peretilor si se fixeazi foarte strans de profilul de
contur UW inferior si superior.

Prin pétrunderea unul intr-altul profilele CW pot suporta o greutate de 25 kg a canatului de usa
la o inéltime de 2,80 pentru incepere precum si pentru greutati ale canatului de usd pand la 60 kg.

Spécluirea plicilor din ipsos carton poate demara numai dupa consumarea tuturor tensiunilor
reunificative, cum ar fi de exemplu cele din actiunea umiditatii sau a temperaturii.

Se presupune o temperaturi a incintei de montaj i a constructiei de cel putin 5° Celsius.

Umiditatii exagerate ale aeruluj (in comparatie cu condifiile de utilizare ulterioare) in timpul
spacluirii, precum si deshidratarea rapida sau incilzirea in scopul uscdrii poate duce la formarea de
fisuri. In cazul introducerii unor benzi de acoperire a rosturilor din hértie sau din impaslitura din fibra
de sticla este posibila si spacluirea cu umplutura pentru rosturi.

Tratamentul suprafetelor

Placile tip RIGIPS sunt compatibile cu aproape toate tipurile de straturi de acoperire uzuale
pentru interiorul incdperilor cum ar fi: lacur] si vopsele de dispersie, aplicéri de tapete, placute,
straturi textile si altele asemanitoare. Ny este indicata folosirea colorantilor pe bazi de silicati sau
var,

Pentru aplicarea ulterioar3 a unor straturi de tencuiald suplimentare sau rdgini artificiale sunt
necesare tratamente preliminare cum sunt aplicarea de punti de lipire sau aplicarea de grunduri.

Verificarea pe faze a lucririlor

Verificarea calititii lucririlor se face la fiecare fazi in parte:

verificarea modului de realizare a scheletului metalic:

verificarea scheletului metalic in dreptul golurilor de usi;

verificarea prinderii plicilor tip RIGIPS si a planeititii generale;



spécluirea scheletului metalic in dreptul golurilor de usi;

verificarea duritatii muchiilor.

2. Tencuieli

Domenii de aplicare

Prevederile prezentului capitol se refera la toate tencuielile elementelor de constructii, avind rol
de finisaj sau de protectie §i executate cu mortare de orice tip. in acest capitol intrd si tratamentele
subtiri cu grosimi incepand de la 1 mm.

Prevederi comune

Tencuielile fiind lucréri destinate de cele mai multe ori si rimand vizibile, calitatea lor din
punct de vedere al aspectului poate fi verificatd oricdnd, dupd terminarea intregului obiect.
Verificarea calititii suportului pe care se aplici tencuiala se face in cadrul verificirii executiei acestui
suport.

Este absolut interzis de a aplica tencuiala peste suporti ce nu au fost receptionati conform
instructiunilor specifice.

Inainte de executia tencuielilor este necesar a se verifica daci au fost receptionate toate lucrarile
destinate a le proteja sau lucrari care prin executie ulterioard ar provoca deteriorarea tencuielilor:
invelitori, plangee, balcoane, instalatii, timplirii pe toc, etc.

Se va verifica daca o data cu executia suportilor au fost montate toate piesele necesare fiecarei
tamplarii sau instalatii: ghermele, praznuri, coltare, etc.

Materialele nu pot fi introduse in lucrare decat dacd s-a verificat in prealabil de citre
conducitorul tehnic al lucrdrii ci acestea au fost livrate cu certificate de calitate, care s confirme ci
sunt corespunzétoare cu normele respective.

Pe parcursul lucririi este necesar a se verifica daci se respecta tehnologia de executie, utilizarea
tipului si compozitiei mortarului, precum si aplicarea straturilor succesive fara depasiri de grosimi
maxime.

Rezultatele incercirilor de control ale epruvetelor de mortar trebuie comunicate conducitorului
tehnic al lucrérii in termen de 48 ore de la incercare. In toate cazurile in care rezultatul incercirii este
sub 7 % din marca prescrisa, se va anunta beneficiarul lucririi pentru a stabili daci tencuiala poate fi
acceptatd. Aceste cazuri se inscriu in registrul de procese verbale de lucriiri ascunse si se vor
mentiona in prezentarea ce se predd comisiei de receptie preliminard, aceasti comisie va hotiri

definitiv asupra acceptarii tencuielilor respective.



Verificarea pe faze de lucriri a tencuielilor

Verificarea pe faze de lucrdri a tencuielilor se face avand in vedere urmatoarele:

- rezistenta mortarului;

- numdrul de straturi ce se aplica §i grosimile respective;

- aderenta la suport si intre doud straturi;

- planeitatea suporturilor si liniaritatea muchiilor;

- dimensiunea, calitatea si pozitia elementelor decorative (solbancuri, braie, cornise).

Aceste verificari se efectueazi la terminarea unei faze de lucriri, se fac cel putin céte una la

fiecare 100 mp.

3. Zugraveli
Generalititi

Acest capitol cuprinde specificatii pentru executia lucrarilor de zugraveli, vopsitorii si tapete.

Standarde de referinti si materiale

C3-76 Normativ pentru executarea lucririlor de zugraveli si vopsitorii

Lucrari care trebuiesc terminate inainte de inceperea zugravelilor si vopsitoriilor,

Inainte de inceperea lucririlor de zugraveli toate lucrdrile si reparatiile de tencuieli, glet,
placaje, instalatiile sanitare, electrice si de incilzire, trebuie si fie terminate.

Vor fi terminate pardoselile reci, exclusiv lustruirea.

Tamplaria metalica si cea de lemn trebuie si fie montatd definitiv, cu toate accesoriile montate
corect, cu exceptia drucérelor si a sildurilor care se vor fixa dupa vopsirea tdmplariei. La lucririle de
vopsire aplicarea ultimului strat se face numai dupi terminarea completd a zugravelilor si inainte de
finisarea imbracamintilor pardoselilor (curitire, lustruire), ludndu-se masuri de protejare a

imbracamintii pardoselilor.

Pregitirea suprafetelor de beton sau tencuiali driscuiti
in vederea finisarii cu zugrdveli de var, suprafetele trebuie si fie drigcuite cat mai fin, astfel ca
urmele de driscad si fie cat mai putin vizibile. in cazul suprafetelor tencuite sau de beton plane si

netede, toti porii rimasi de la turnare se vor umple cu mortar de ciment — var, dupa ce in prealabil

bavurile si dungile iesite in relief au fost indepartate.



Pregiitirea su prafetelor gletuite

Suprafetele cu glet de ipsos sau glet de var, glet de nisip (ipsos) cu aracet, trebuie si fie plane si
netede, fara desprinderi sau fisuri.

Toate fisurile, neregularititile se chituiesc de citre zugravul vopsitor sau se spacluiesc cu pasta
de aceeasi compozitie cu a gletului. Pasta de ipsos folositi pentru chituirea defectelor izolate, se
prepard din doud parti ipsos $1 0 parte api. Pasta se va prepara fin cantitati care sa poati fi folosite
inainte de sfarsitul prizei ipsosului. Dupa spacluirea suprafetelor mai marij se foloseste si pasta de
ipsos-var, cu compozitie de | parte ipsos si 1 parte lapte de var (in volume).

Dupi uscarea portiunilor reparate suprafaa se slefuieste cu hartie de slefuit, dupa care se curata

de praf cu peria sau bidinele curate sl uscate.

Conditii de executie

Lucririle de finisare a peretilor si tavanelor se vor incepe la o temperaturi de minim 5°C pentru
zugraveli si de cel putin + 15 °C pentru vopsitorii si se vor mentine aceste temperaturi pe tot timpul
lucrérilor §i cel putin inci 9 ore pentru zugréveli si 15 zile pentry vopsitorii.

Se interzice folosirea vopselelor cu termenul de utilizare depasit.

3.1. Zugriveli cu var lavabil

Zugravelile cu var lavabil se vor €xecuta in doud straturi. Primul strat are rol de grund
(constituind stratul de legatura intre suprafata pregitita i zugraveald) el creeazi o suprafati uniforma
ca porozitate, putere de absorbtie si culoare.

Aplicarea primului strat se va face imediat dupa terminarea lucrrilor pregititoare cel mult 2-4
ore, in caz contrar stergerea de praf se va efectua din nou finainte de aplicarea primului strat de
Zugraveali.

La zugravirea cu var lavabil a peretilor, se delimiteazi de |a inceput suprafetele care trebuiesc
zugrévite diferit, prin trasarea unor linij subliri intre suprafetele respective (de exemplu intre tavan si
pereti).

Zona imediat invecinati linjei de demarcatie se zugraveste cu o pensulj.

Zugriveala cu var lavabil se aplica prin stropire cu aparate de pulverizat. Pentru a asigura o mai
bund aderenta de suport primul strat de zugraveald se poate aplica cu trafaletele. Se admite si

aplicarea manuali cu trafaletele a tuturor straturilor zugravelii numai pe suprafete mici.



in cazul zugravelilor cu var lavabil manuale intinderea straturilor se va face purtandu-se
trafaletele pe directii perpendiculare , la plafoane ultima netezire se va face pe directia luminii (spre
fereastra) iar peretii in sens orizontal. In timpul lucruluj se vor evita depunerile la fundy] vasului.

Fiecare strat se va aplica dupi uscarea celuj precedent,

Zugrdvirea manuali se va face concomitent de citre doi zugravi, unul executind zugraveala
partii superioare a pereteluj de pe scara dubla, iar celslalt zugravind de pe pardoseali partea inferioara
a peretelui, pentru a se evita aparifia de dungi la locu] de imbinare,

in cazul unor inciperi in care se executs lambriuri in vopsea de ulej (bai, bucitarii, spalatorii,
sili de clasi, etc) se zugraveste mai inti partea superioard a peretelui im preuna cu tavanul, iar apoi se
executd lambriuri n ulei. Limita de demarcatie se trage cu culoare de apa, asa cum s-a indicat maj
sus.

La aplicarea mecanizat prin stropire se pot utiliza aparate de pulverizat:

- Cu acfiune discontinui — la care pentru fiecare alimentare a rezervorului cu

compozitia de zugriveals este necesard intreruperea lucrului;

- Cu actiune continui — la care compozitia de zugriveali este absorbiti de pompa aparatului

printr-un vas (recipient) alimentat continuu.

3.2. Vopsitorii
inainte de inceperea verificirii calititii vopsitoriilor se va controla mai intai daci la vopsitoriile
in ulei s-a format o pelicula rezistents. Constatarea se face prin ciocinire a vopselei cu degetul in maj

multe puncte.

aspect lucios sau mat, dupa cum se prevede in proiect sau in mostre stabilite; vopseaua de orice fe
trebuie sa fie aplicata panid la perfect curat”, adici si nu prezinte straturi stravezii, pete,
desprinderi,cute, basici, scurgeri, lipsuri de buciti de peliculd, cripaturi, fisurj — care pot genera
desprinderea stratuluj aglomerarii de pigmenti, neregularititi cauzate de chituire sau slefuire
necorespunzatoare, urme de pensuli sau urme de vopsea insuficient frecati Ia preparare.

- la vopsitoriile executate pe tamplirie se va verifica vizual buna acoperire cu pelicula de

- nu se admit pete de mortar say zugraveala pe suprafete vopsite;
- Inainte de vopsirea suprafetelor de vopsit vor fj verificate daci au fost pregitite corect prin

curdtire, slefuire, chituire a rosturilor, etc.;



- ¢ va examina vizual pe toate fetele daci tevile, radiatoarele, convectoarele etc. sunt vopsite in
culorile prescrise si daca Vopseaua este univormd, fird pete, urme de pensula, cripituri sau alte
defecte; se va verifica, Tnainte de vopsire daca suprafetele au fost corect pregdtite prin curdtire de
rugind, mortar, etc.;

- verificarea vopsitoriei fetelor “nevizute” ale tevilor, radiatoarelor se vor controla cu ajutorul
unei oglinzi;

- separafiile intre zugraveli si vopsitorii, pe acelasi perete, precum si intre zugraveals

$i tavane, trebuie si fie distincte, fara suprapuneri, ondulatii. Separatiile trebuie s3 fie rectilinii
si orizontale.

Téamplarie din Al si PVC

Prevederile din prezentul capitol se referi la verificarea calitatii si receptia lucrarilor de tAmplarie
(usi §i ferestre) geamuri aferente tamplariei.

Prevederi comune

Verificarea produselor de timplarie (lemn sau metal) montati pe santier se face la primirea pe
santier si in tot timpul punerii in oprera (montdrii) precum si la receptie.

La punerea in operd se verifici dacs in urma depozitarii $i manipuldrii, tdmpliria nu a fost

executatd de citre conducitorul tehnic al lucrarii.

Verificarea pe faze a calitatii lucrarilor se face conform regulamentelor in vigoare i se referi la
corespondenta cu prevederile din proiect i conditiile de calitate $i incadrarea in abaterile admisibile previzute
mai jos.

Verificarea pe faze se referi la intreaga categorie de lucriri de timplarie sau dul gherie si se va face
pentru fiecare tronson in parte incheindu-se "PROCESE VERBALE DE VERIFICARE PE FAZE DE
LUCRARE?, acestea inscriindu-se in registrul respectiv.

La receptia preliminari a intregului obiect, comisia de receptie va verifica lucririle de tamplarie
urmdrind:

- examinarea existentei si continutul proceselor verbale de verificare i receptie pe faze de lucriri;

examinarea directi a lucririlor executate prin sondaje;

= sevaaveain vedere ca tamplaria si indeplineasc perfect functia pentru care a

fost prevazuta.

4. Tamplarie din profile AL

Prevederi specifice



rupere de punte termicd cu dubld sau simpld deschidere, min. 4 camere izolatoare, cu toate
accesoriile.

Materiale

Profilele din AL vor avea suprafata protejata prin anodizare sau vopsire electrostatica. Trebuie
sd se realizeze o etansare perfectd impotriva patrunderii umezelii si a prafului din exterior i si se
asigure coeficientul de conductivitate termica K = 2,1 W/mp°K.
Tipul si gabaritul profilelor se aleg in urma calculelor de rezistents, considerdndu-se dimensiunile
constructiei §i ale elementelor componente, indlfimea de amplasare (forta véntului) greutatea proprie
specificd, mecanismele de reclama sau de protectie solari.

in cazul formarii condensului intre geam si profil sau a patrunderii de apa pe langi garniturile
de etansare a geamului, apa trebuie si fie dirijatd in zona de evacuare prin orificii prevazute in rama
fixa. Sistemele de imbinare intre panouri si prinderile panourilor de structurare-rezistentd, trebuie si
preia migcérile accidentale si dilatdrile, etansarea zonei de imbinare se va face cu benzi elastice
hidroizolante.
Profilele exterioare vor fi stabile, cu 3 camere (compartimente), vor asigura impermeabilitatea prin
sistemul de etansare (garniturile vor fi astfel amplasate in interiorul sectiunii profilelor astfel incit si
fie ferite de vant, ploaie si raze ultraviolete.

Montare

Se vor monta numai acele profile de tamplérie pentru care se va prezenta marcaj CE. Punerea
in opera se face cu personal calificat §i instruit care si respecte toate regulile specifice acestor
categorii de lucrdri si in conformitate cu proiectul structurii respective sub control de specialitate.

Pentru fixarea tdmplariei se lasi in dreptul praznurilor gauri in zidarie. Témplaria se
pozitioneazd corect in golul zidului si se fixeaza cu pene din lemn, se verifici verticalitatea cu nivela
cu buld de aer apoi se umplu gaurile in dreptul praznurilor cu mortar de ciment.

Dupa intarirea mortarului se pot indeparta penele §i se monteazi geamurile.

Se mateaza spatiul dintre toc si ziddrie cu mortar de ciment si se execut tencuiala pe conturul
golului si pardoseald, apoi se curiti bine.

La receptie se va verifica:

- calitatea lucrdrii, vizual;

- corespondenta cu proiectul si a detaliilor respective;

- asamblarea elementelor componente;

- prinderea tdmplariei de ziddrie;

- montarea garniturilor de cauciuc;

- functionalitatea accesoriilor prin inchidere si deschidere.



