CAIET DE SARCINI
Reparatii curente la caile de acces si parcarile din
Campusul studentesc , Tudor Vladimirescu” Iasi l/, EE5E o6l

Caietul de sarcini face parte integrantd din documentatia pentru elaborarea si prezentarea
ofertei si constituie ansamblul cerintelor pe baza cirora se elaboreazi de citre fiecare ofertant
propunerea tehnica.

Cerintele impuse vor fi considerate ca fiind minimale. In acest sens orice ofertd prezentats, care
se abate de la prevederile Caietului de sarcini, va fi luati in considerare, dar numai in més‘ura in
care toate caracteristicile din propunerea tehnica presupun asigurarea unui nivel calitativ egal sau
superior cerintelor minimale din Caietul de sarcini; ofertarea cu caracteristici tehnice inferioare
celor prevazute in caietul de sarcini si termene de executie mai mari decat cele prezentate atrage
descalificarea ofertantului.

Operatorii economici au obligatia de a prezenta fise tehnice si declaratii de performanti pentru
produsele ofertate la solicitarea beneficiarului. r

Produsele folosite vor fi Insotite de fisd tehnicd in limba roméana si de declaratie de performanti
de la producator.

Termenul de executie este de 30 zile calendaristice de la data semndrii contractului si
depunerii garantiei de buna executie, respectiv primirea ordinului de incepere.

Perioada garantiei de buna executie va fi de minim 36 de luni pentru covorul asf?ltic si
limitatoarele de viteza si de minim 24 de luni pentru marcajele rutiere din termoplast si buclele
de inductie.

Materialele de constructii (mixturd asfaltica, emulsie, termoplast, materiale de etansare etc.)
vor avea la data punerii in opera cel putin inci jumatate din perioada totali de valabilitate dati de
producdtor.

Garantia produselor (echipamentelor) este distincti de garantia de buni executie. Produsele
vor beneficia de garantia indicatd de producator si nu vor fi acceptate produse pentru care
producatorul nu asigura perioada de garantie de minim 2 ani.

Ofertarea se va face pentru intreg lotul. Nu sunt admise oferte incomplete (lot ofertat cu
lipsuri).

Daca pe parcursul indeplinirii contractului se constatd faptul ca anumite elemente ale
specificatiilor tehnice din contract sunt inferioare sau nu corespund specificatiilor tehnice din
propunerea tehnica, au intdietate prevederile din propunerea tehnica, iar dacd anumite elemente
ale propunerii tehnice sunt inferioare sau nu corespund cerintelor previzute in caietul de sarcini,
au ntdietate prevederile caietului de sarcini. In caz contrar ofertantul are obligatia de a respecta
cu strictete contractul si oferta depusa.

Daca intre acest caiet de sarcini si alte documente ale documentatiei exista diferente,
prevaleaza caracteristicile superioare.

Orice operator economic interesat are dreptul de a vizita amplasamentul in perioada de
depunere a ofertelor, de luni pana vineri, intre orele 08:00 si 15:00, cu scopul de a—gii face o
idee despre constrangerile lucrarii si pentru a realiza masuratori precise in scopul realizarii ofertei.

in pretul lucririlor vor fi incluse si realizate toate operatiunile necesare executirii lucririlor.
La terminarea lucrarii executantul va preda lucrarea completd indiferent de neprevazutele ce ar
putea apdrea in timpul executiei, acesta avand obligatia de a le prevedea in cheltuieli inca dm faza
de ofertare. In cazul in care apar lucriri neprevizute, acestea vor fi suportate din profltul
executantului.

In pret vor fi cuprinse toate cheltuielile necesare pentru indeplinirea obiectivelor
mentionate in prezentul caiet de sarcini.

Toate verificarile ce se efectueaza la lucrari sau parti de lucrari care ulterior se acopera (stratul
suport frezat si amorsat, buclele de inductie pozate Inainte de etansare etc.) se inscriu in procese-
verbale de lucrdri ascunse.




Lucrarile de reparatii curente la cdile de acces si parcarile din campus presupun urmatoarele
activitati:
- Decaparea imbracamintii asfaltice existente prin frezare mecanica, pe o grosime medie de 4
cm, inclusiv Incdrcarea si transportul materialului frezat;
- Curatarea suprafetei frezate si amorsarea cu emulsie bituminoasa cationica;
- Executia stratului de uzura din mixtura asfaltica BAPC16, grosime 4 cm dupd compactare,
inclusiv aducerea la cota a capacelor de camine si a gratarelor gurilor de scurgere;
- Executia buclelor de inductie la cele 5 bariere de control acces (2 bucle / bariera);
- Executia marcajelor rutiere din termoplast aplicat la cald, inclusiv delimitarea locurilor de
parcare;
- Furnizarea si montarea limitatoarelor de vitezad prefabricate cu lungimea de 2,50 m, inclusiv
indicatoarele de avertizare aferente.
Lucrarile se executa In ordinea de mai sus. Buclele de inductie se executd dupi asternerea
covorului asfaltic si Tnaintea marcajelor, iar limitatoarele de vitezd se monteaza dupi executia
marcajelor.

Conditii de executie:

1. GENERALITATI

La executarea lucrarilor se vor respecta instructiunile producitorilor materialelor privind
tehnologia de aplicare, precum si reglementarile tehnice in vigoare, in principal:

- Legea nr. 10/1995 privind calitatea In constructii si HG nr. 343/2017 - Regulamentul de
receptie a lucrarilor de constructii;

- AND 605 - Normativ privind mixturile asfaltice executate la cald; SR EN 13108-1, SR EN 13108-
20, SR EN 13108-21; SR EN 12591; SR EN 13043; SR 8877-1 si SR EN 13808; seria SR EN
12697;

- SR 1848-7 (marcaje rutiere), SR 1848-1 si SR 1848-2 (indicatoare rutiere), SR EN 1436, SR EN
1871, SR EN 1423;

- NP 24 - Normativ pentru proiectarea parcajelor de autoturisme in localititi urbane;

- Normativul 17 si instructiunile tehnice ale producatorului barierelor si detectoarelor de buclj;

- Ordinul MI/MT nr. 1112/411/2000 privind restrictiile de circulatie pentru executia lucririlor;
Legea nr. 319/2006 si HG nr. 300/2006 (securitate si sinatate in munci); Legea nr. 211/2011
privind regimul deseurilor.

Pentru realizarea lucrdrilor la o calitate corespunzitoare vor fi respectate urmitoarele
conditii:
a) lucrdrile se vor executa de echipe specializate, cu personal instruit pentru utilizarea frezei,
finisorului, compactoarelor, a utilajelor de marcaj cu termoplast si a masinii de tdiat asfalt;
executantul va asigura responsabil tehnic cu executia (RTE) atestat;
b) mixtura asfalticd se va prepara intr-o statie autorizatd, cu dozare gravimetric3 si laborator
propriu sau colaborator autorizat;
c) se vor asigura spatii corespunzadtoare pentru depozitarea temporari a materialelor, stabilite
impreuna cu beneficiarul, si cdile de acces cele mai scurte pentru utilaje, cu respectarea restrictiilor
de tonaj din campus;
d) se va controla calitatea §i cantitatea materialelor (mixturd asfaltici, emulsie, termoplast,
microbile, cabluri, limitatoare), daca au declaratii de performanti si corespund prescriptiilor
tehnice;
e) lucrdrile de asfaltare si marcaje se vor executa la temperaturi ale aerului si ale stratului suport
de minim +10 °C, fiind interzisa executia acestora pe timp de ploaie, burnitd sau ceatd si pe
suprafete umede;
f) lucrarile se vor executa pe zone, cu pastrarea permanent3 a accesului la ciminele studentesti si
la celelalte cladiri, a cdilor de evacuare si a accesului vehiculelor de interventie; programul de lucru
sl etapizarea se stabilesc cu beneficiarul.
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3. ECHIPAMENTUL DE LUCRU

4. TEHNOLOGIA DE EXECUTIE A LUCRARILOR

4.1 Organizarea de santier si semnalizarea temporara

2. INSTRUCTIUNI DE MANIPULARE SI DEPOZITARE

S€ vor respecta urmatoarele misuri:

- materialul frezat se fncarci direct 1

Pentru a preveni deteriorarea materialelor in timpul transportului, manipularii si dep

mixtura asfaltici se transports cu autobascula
incat si se pastreze temperatura de punere in
ora plecirii, cantitatea si temperatura;
emulsia bituminoasi se pdstreaz3 in reci
santier;

- termoplastul se depoziteaz
surse de cildurs;

cablurile pentru bucle, materialele de etansare si limitatoarele de viteza se depozite
spatii acoperite, pe suprafete plane, ferite de lovituri;

opera; fiecare transport este insotit de
piente inchise, ferite de inghet, si nu se dilue

a In ambalajele originale, in spatii uscate, ferit de umezeal

acordul beneficiarului.

Echipamentul de lucru va cuprinde, in functie de activitate:

freza rutieri cu reglaj automat de cot3 si panta si frezd mici (litime 0,35-1,00 m) pentru
de langa borduri si cimine;

masind de maturat-aspirat, compresor de aer, autobasculante;
autorepartitor de emulsie cu rampa sau lance;

finisor cu grindi vibrants si senzor d
rulouri netede de 120 kN, placa vibra

masina de tdiat asfalt cu disc diamantat, LCR-metru si megohmmetru pentru bucle;
topitoare pentru termoplast cu incilzire indirecta si agitator, masind de marcaj prin extr
/ pulverizare, aplicator manual cu sabot, sabloane;

rotopercutor, pompa pentru ancoraj chimic si scule de montaj pentru limitatoare;

dreptar de 3 m, termometre pentru mixturd, indicatoare si echipamente de semna
temporard, stingdtoare de incendiu la fiecare punct de lucru.

e nivel, compactor cu pneuri de 160 kN, compact
nta pentru zonele inguste;

ozitarii

nte curate, cu bena acoperits cu prelatd, astfel

bon cu

2azad pe

53

si de

aza in

n autobasculante si nu se depoziteazi in campus firi

zonele

tor cu

udare

izare

1. Se predd amplasamentul pe bazd de proces-verbal, cu marcarea retelelor subterane, a
caminelor si a gurilor de scurgere.

2. Se stabilesc cu beneficiarul zonele de lucruy, etapizarea si traseele ocolitoare; utilizatorij
campusului se anunti cu minim 48 de ore inainte.

3. Se monteazi semnalizarea temporara conform Ordinului MI/MT nr. 1112/411/2000,
mentinuta pe toatd durata lucrdrilor, ziua si noaptea.

4.

4.2 Decaparea prin frezare mecanicj

Pe durata lucrrilor la barierele de control a
conform programului stabilit cu beneficiarul

Stratul asfaltic existent se inde

cces, accesul in campus se asigurid manual (paza),

pdrteaza prin frezare la rece pe 6.000 mp, pe o adidncime medie

de 4 cm, astfel incat noul covor s3 fie la cota bordurilor existente. Tehnologia de executie este

urmatoarea:
1. Trasarea zonelor de frezat si stabilirea

dirigintele de santier, in functie de cotel
capacelor de cimine.

grosimii de frezare pe tronsoane, impreuni cu
e bordurilor, rigolelor, pragurilor de acces si ale




Frezarea cu freza mare, cu reglaj automat de cotd, pastrind pantele transversale si
longitudinale pentru scurgerea apelor (minim 2% transversal pe parcdri, dacd nu se prevede
altfel).

Frezarea cu freza mici in zonele de 1angd borduri, camine si guri de scurgere; marginile se taie
drept si vertical.

L.a racordarea cu imbracamintea existenti care ramane, rostul transversal se frezeaza in
treapti, perpendicular pe axa circulatiei.

incircarea direct3 a materialului frezat in autobasculante si transportul la depozitul indicat de
beneficiar (distantd consideratd la ofertare: 10 km); materialul frezat ramane proprietatea
beneficiarului.

Curitarea mecanica a suprafetei frezate prin maturare §i aspirare.

Constatarea, in prezenta dirigintelui de santier, a zonelor degradate descoperite dupa frezare
(gropi, fisuri largi, tasdri) si remedierea lor inainte de asternere, pe baza de notd de constatare.
Suprafata frezatd nu se lasa in circulatie mai mult de 72 de ore inainte de asternerea covorului.

Abaterea admisa la adancimea de frezare este de +£5 mm.

4.3 Curatarea si amorsarea suprafetei

Amorsarea asigurd aderenta dintre stratul suport frezat si covorul BAPC16 si se executd cu

emulsie bituminoas3 cationica cu rupere rapida (tip C60B / C65B), in dozd de 0,3-0,5 kg/mp bitum
rezidual (orientativ 0,5-0,8 kg/mp emulsie). Tehnologia de executie este urmadtoarea:

1.

Suprafata se curétd de praf, noroi si material desprins prin maturare mecanica si suflare cu aer
comprimat; suprafata trebuie si fie uscata.

Se amorseazi fetele verticale ale bordurilor, ciminelor si ale rosturilor de lucru.

Emulsia se aplica uniform cu autorepartitorul cu rampa sau cu lancea, cu doza controlata; nu
se admit balti sau zone neacoperite.

Amorsarea se executd cu cel mult 100 m inaintea finisorului, iar asternerea incepe numai dupa
ruperea emulsiei (schimbarea culorii din maro in negru).

Circulatia pe suprafata amorsatd este interzisd, cu exceptia autobasculantelor care alimenteaza
finisorul.

Amorsarea nu se executd pe timp de ploaie, ceatd sau la temperaturi ale aerului sub T

4.4 Executia stratului de uzura din mixturi asfaltica BAPC16

Stratul de uzuri se executa din beton asfaltic cu pietrig concasat BAP(C16, in grosime de minim

4 cm dupa compactare (aprox. 576 tone pentru 6.000 mp), conform AND 605 si SR EN 13108-1.
Tehnologia de executie este urmatoarea:

g

Executantul prezintd spre aprobare, cu minim 10 zile inainte de inceperea lucrarilor, refeta de
fabricatie si incercarea initiala de tip, efectuate de un laborator autorizat.

Mixtura se preparai in statie, la 140-180 °C la jesirea din malaxor (bitum 50/70 sau 70/100),
si se transporta acoperita cu prelati, astfel incat temperatura la asternere si fie de minim 140
g

Capacele cdminelor si gratarele gurilor de scurgere se aduc la cota noului covor inainte de
asternere.

Asternerea se face mecanizat, cu finisorul, continuu si cu viteza constantd (orientativ 3-5
m/min), evitdnd opririle; manual numai in zonele inaccesibile finisorului.

Rosturile de lucru longitudinale si transversale se taie vertical si se amorseaza inainte de
reluarea asternerii; rosturile benzilor aliturate se decaleazi cu minim 25 cm fatd de cele ale
stratului inferior.

Compactarea incepe imediat dupi asternere, la minim 135 °C, si se incheie la minim 100-110
°C, cu atelierul format din compactor cu pneuri de 160 kN si compactor cu rulouri netede de



120 kN; numirul de treceri se stabileste pe un sector experimental (orientativ 10 tre
pneuri + 4 treceri finale cu rulouri netede). Rulourile se umezesc cu apd, fara motorini

7. Gradul de compactare va fi de minim 97%;
cu placa vibranta,

2ceri cu
zonele Tnguste si de lang3 cimine se compacteazi

Circulatia se deschide numai dupa ricirea stratului la temperatura mediului ambiar

it si cu
acordul dirigintelui de santier.

4.5 Executia buclelor de inductie la barierele de control acces

La fiecare dintre cele 5 bariere de control acces se executa cate 2 bucle de inductie (bt
sigurantad sub bratul barierei si bucli de prezenta / iesire), in total 10 bucle, tiiate in noul covor
asfaltic. Dimensiunile uzuale ale unei bucle sunt: latimea benzii minus 2 x 0,30 m transversal si
1,00 m in sensul de mers, sau conform instructiunilor producitorului barierei. Tehnol gia de
executie este urmatoarea:

ucli de

1. Buclele se executi dupi asternerea si racirea covorului BAPC16 si inainte de marcaje; nu se
pozeaza sub covor, deoarece temperatura mixturii deterioreazi izolatia cablului.

2. Trasarea buclelor se verifici impreund cu beneficiarul si cu furnizorul barierei; buc‘ele se
pastreaza la minim 0,30 m de obiecte metalice (capace, gratare, armaturi) si la minim 3\[,00 m
de buclele altui detector. ‘

3. Taierea canalelor se face cu masina cu disc diamantat: litime 5-8 mm, adancime 40-50 mm,

colturile tdiate la 45°, cu canal de lesire spre bordur3.
4. Canalele se curata cu aer comprimat si se usuca.

5. Cablul de bucli (cupru multifilar 1,0-1,5 mmp, izolatie pentru bucle) se pozeazd in 3-5 spire,

fara Imbinari si fird deteriorarea izolatiei, se apasi cu o unealti nemetalici si se fixe
cordon de spuma.

6. Se verificd inductanta (de regula 100-300 pH) si rezistenta de izolatie Tnainte de etansare
(lucrare ascunsi).

AZa cu

7. Canalele se etanseazi cu mastic bituminos aplicat la cald sau résina poliuretanici / epoxidica,
pana la nivelul suprafetei de rulare.

8. Conductoarele de legituri se risucesc (minim 20 rasuciri/m), traverseazi bordura prin tub de

protectie PVC / PEHD @ 20-32 mm si se conecteazi la detectorul din cutia barierei; se regleazi
sensibilitatea si frecventa de lucru.

9. Se face proba functionald cu autoturism: detectie sigurd, fard detectii false, iar bratul nu

b7

coboara cat timp vehiculul se afli pe bucla de siguranta.

4.6 Marcaje rutiere din termoplast si delimitarea locurilor de parcare

Se executd 310 mp de marcaje rutiere din termoplast aplicat la cald, in grosime de mi‘nim 3
mm, cu microbile de sticli, conform SR 1848-7 si planului de marcaj intocmit de executant si
aprobat de beneficiar. Marcajele cuprind linii longitudinale si transversale, treceri de pietoni (dupa
caz), delimitarea locurilor de parcare cu linii de 10-12 cm (loc uzual 2,50 x 5,00 m; loc pentru
persoane cu dizabilitati 3,50 x 5,00 m, cu simbol), sdgeti, inscriptii si marcajul de avertizare al
limitatoarelor de viteza. Tehnologia de executie este urmitoarea:

1. Marcajul se aplica dup3 ricirea complets a covorului si dupd termenul indicat de producitorul
termoplastului (de reguld minim 7 zile de la asternere); pana atunci se asigurid marcaj
provizoriu unde este necesar.

2. Suprafata se curati si trebuie s fie uscata; temperatura aerului si a suprafetei minim +10 L
umiditate relativi maxim 80%.

3. Se executa premarcajul (pretrasarea), verificat de dirigintele de santier inainte de aplicare.

. \
4. Termoplastul se topeste in topitoare cu incilzire indirects si agitare continug, la 180-220 °C,
fara a depasi temperatura maximi din fisa tehnica.
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8.

Liniile longitudinale se aplicd mecanizat, prin extrudare sau pulverizare; liniile de parcare si
simbolurile se aplici cu aplicatorul manual cu sabot sau cu sablon.

Microbilele de sticli (orientativ 300-400 g/mp) se presard imediat pe materialul incd fierbinte.
Grosimea se verifici pe plicute-martor; zona marcatd se protejeazi cu conuri pand la racire,
iar circulatia se redeschide dupd aproximativ 10-15 minute.

Marcajele gresite se indepérteaza prin frezare find, nu prin acoperire cu vopsea neagra.

4.7 Montarea limitatoarelor de viteza

Se furnizeaza si se monteaza 5 limitatoare de vitezd prefabricate, modulare, din cauciuc

vulcanizat sau polimer, cu lungimea de 2,50 m fiecare, niltimea de 5 cm, culoare galben—-negru cu
elemente retroreflectorizante, cu capete terminale tesite. Tehnologia de executie este urmatoarea:

1

Pozitiile se traseaza conform planului aprobat, perpendicular pe directia de circulatie, la
distanti de guri de scurgere, camine si treceri de pietoni.

Montajul se face pe covorul nou, dupa racirea completd a acestuia si dupd executia marcajelor.
Se dau giuri in asfalt cu rotopercutorul, se curata cu aer comprimat si se fixeazd modulele cu
suruburi / tije filetate cu ancoraj chimic sau dibluri (orientativ minim 4 prinderi pe modul,
ancorare de minim 12-15 cm).

intre limitator si borduri se lasd un spatiu de maxim 20 cm pentru scurgerea apelor, fdra a
permite ocolirea limitatorului de catre autovehicule.

Se monteazi indicatoarele de avertizare conform SR 1848-1, cite unul pe fiecare sens de
circulatie, pe stalp metalic cu fundatie din beton.

Se verifici fixarea ferm3, fira joc intre module si fard suruburi iesite peste suprafata de rulare,
si aliniamentul pe toata lungimea.

5. CARACTERISTICILE MATERIALELOR

5.1 Emulsie bituminoasa pentru amorsare

Caracteristica Cerinta Metoda
Tip emulsie cationica, rupere rapida (C60B / C65B) SR 8877-1, SR EN 13808
Continut de liant rezidual min. 58% SREN 1428
Rest pe sita 0,5 mm max. 0,5% SR EN 1429

5.2 Mixtura asfaltici BAPC16

Material / caracteristica

Cerinta

Bitum

50/70 sau 70/100 (SR EN 12591); adezivitate min. 80% sau aditiv de
adezivitate

Pietris concasat 4-8, 8-16

particule concasate min. 90%; Los Angeles max. 25; micro-Deval max. 20

mim
Nisip de concasare; nisip natural max. 25% din fractiunea de nisip
Filer calcar, CaCOz min. 90%

Continut de liant

min. 5,7% din masa mixturii

Stabilitate Marshall la 60 °C

6,5-13 kN

Indice de curgere (fluaj) 1,5-4,0 mm
Absorbtie de apa 1,5-5,0 % vol.
Sensibilitate la apa min. 80%




5.3 Termoplast pentru marcaje

=

Caracteristicia

Cerinta

Material

termoplast rutier alb (si galben unde se cere), SR EN 1871, cu microbile

inglobate

Grosime strat

min. 3 mm (consum orientativ 6-7 kg/mp)

Punct de inmuiere

min. 80 °C

Retroreflexie (RL)

min. 150 med-m™-Ix* la aplicare (clasa R3, SR EN 1436)

Rezisten{d la derapare (SRT)

min. 45 (clasa S1)

Factor de luminants

min. 0,30 (clasa B2)

5.4 Limitatoare de viteza si bucle de inductie

=

Produs

Cerinta

Limitator de vitez3

cauciuc vulcanizat sau polimer, rezistent la UV, uleiuri si inghet-dezghet;
2,50 m / buc.; inaltime 5 cm; latime 35-50 cm; capacitate portanti min,

20t / osie

Cablu de bucli

cupru multifilar 1,0-1,5 mmp, izolatie siliconici sau speciali pentru
bucle, rezistenti la apa si hidrocarburi

Material de etansare

. ; == - St \
mastic bituminos la cald sau ragina poliuretanica / epoxidici pentru

bucle

6. VERIFICAREA CALITATII LUCRARILOR

Calitatea lucrrilor se verifici pe etape de executie, incheindu-se procese-verbale din ¢

rezulte:

- calitatea stratului suport frezat si amorsat, inainte de asternerea mixturii (fazad determin
- calitatea stratului de uzurd BAPC16, inclusiv rezultatele pe carote (faza determinanti);
- verificarea buclelor de inductie pozate, Tnainte de etansarea canalelor (lucrare ascunsi).

Pe parcursul executirii lucririlor trebuie verificate:

are sa

anta);

Tolerantele admise pentru stratul finit sunt: grosime fara abateri negative fati de 4 cm:
deniveldri sub dreptarul de 3 m de maxim 5 mm; cote +5 mm fa{d de proiect; panti transversal
+1 mm/m; litime +20 mm. Pentru marcaje: latimea liniilor +5 mm, abaterea de la alinia:ment
maxim 1 cm pe 10 m. Zonele care nu respecta tolerantele se refac pe cheltuiala executantului.

Verificarea vizuald a lucririlor se materializeazs prin observatie, respectiv;

- suprafata covorului si fie uniforms, firi fisuri,

compactor;

- apasa se scurgd citre gurile de scurgere, fard zone de biltire;

- capacele ciminelor si gratarele sa fie la cota covorului;

- Marcajele sd aiba contur net, firi bavuri, goluri sau bule;

- limitatoarele s fie fixate ferm, aliniate si vizibile zi si noapte.
La receptia la terminarea lucririlor executantul preda procesele-verbale de lucriri ascunse si

de probe, buletinele de laborator, declara

si al buclelor ,,cum s-a executat”. Receptia finald se face la expirarea perioadei de garantie,
remedierea tuturor deficientelor aparute.

segregari, exces de bitum sau urme de

tiile de performanti si planul de marcaj, al limitatoarelor

dupa




7. MASURAREA SI DECONTAREA LUCRARILOR

Frezarea, amorsarea si stratul de uzura BAPC16 se misoari si se deconteazd lamp de suprafata
real executati; la cererea beneficiarului, mixtura asfaltici se poate deconta la tond, pe baza
bonurilor de cantar.

Marcajele rutiere se misoara si se deconteaza la mp de suprafata efectiv marcata, la grosimea
de 3 mm.

Limitatoarele de vitezi se masoard si se deconteazd la bucatd montati (2,50 m), inclusiv
indicatoarele de avertizare, iar buclele de inductie la bucati executatd si probatd, inclusiv
conectarea la detector.

Cantitatile se confirma prin masuritori contradictorii executant — diriginte de santier si se
fnscriu in situatiile de lucrari.

8. GARANTII

in perioada de garantie executantul remediazi pe cheltuiala sa, in maxim 15 zile de la notificare
(48 de ore pentru defectele care afecteazi siguranta circulatiei), defectele de tip: fagase, fisuri,
exsudatii, desprinderi, tasari, desprinderea sau deplasarea limitatoarelor, uzura prematurd sau
exfolierea marcajelor, defectarea buclelor de inductie sau desprinderea materialului de etansare.
La sfarsitul perioadei de garanti® retroreflexia marcajelor trebuie sé fie de minim 100 med-m 2 Ix*
(clasa R2).

Antemasuratori:

Lucriri de reparatii curente:
Daci intre acest caiet de sarcini si alte documente ale documentatiei exista diferente,
prevaleazi caracteristicile superioare.

Reparatii curente la caile de acces si parcirile din Campusul ,Tudor Vladimirescu”

Se vor reabilita ciile de acces si parcérile din Campusul studentesc ,Tudor Vladimirescu”,
avand o suprafatd totald de 6.000,00 m?, din cadrul UNIVERSITATII TEHNICE ,GHEORGHE
ASACHI” DIN IASL.

Vor fi realizate lucriri de decapare prin frezare a imbracamintii asfaltice existente, amorsare
si asternere a unui strat de uzurd din mixturi asfaltici BAPC16, marcaje rutiere din termoplast si
delimitarea locurilor de parcare, montarea de limitatoare de viteza si executia buclelor de inductie
la barierele de control acces.

Cantititile de lucrari sunt exprimate pentru Campusul , Tudor Vladimirescu”:

NT. Denumire activitate U.M. Cantitate Observatii

Crt

1 | Decapare imbraciminte asfaltica prin frezare mp 6.000,00 grosime medie 4 cm
mecanic3, inclusiv incircare si transport material
frezat

2 | Curitarea si amorsarea suprafefei cu emulsie mp 6.000,00 0,5-0,8 kg/mp
bituminoasa cationica emulsie

3 | Strat de uzura din mixturd asfaltica BAPC16 mp 6.000,00 4 cm; aprox. 576 t
Bucle de inductie la barierele de control acces bucata 10,00 5 bariere x 2 bucle

5 Marcaje rutiere din termoplast, inclusiv mp 310,00 grosime 3 mm
delimitare locuri de parcare

6 Furnizare si montare limitatoare de viteza, bucata 5,00 L=250m;h=5cm

L inclusiv indicatoare de avertizare




|
Executantul va asigura transportul si eliminarea tuturor deseurilor rezultate fﬁ urma
lucrarilor, prin operatori autorizati. |
Executantul va suporta toate cheltuielile pentru realizarea lucririlor (transport, procurare de
materiale, manoperd, montaj, semnalizare temporara si alte cheltuieli imprevizibile ce se
subinteleg din prezentul caiet de sarcini).
Executantul va prezenta Declaratii de Performantd / Declaratia de Conformitate
produsele folosite si livrate, conform cerintelor legale.
La cantititi pot exista erori de pana la 5%.

CE pentru

Orice operator economic interesat are dreptul de a
R P . A | .
a ofertelor, de luni pani vineri, intre orele 08:00 si

In pretul lucrarilor vor fi incluse si realizate toate operatiunile necesare executarii lucyérilor.

La terminarea lucririi executantul va preda lucrarea completi indiferent de neprevazutele ce ar

[
Putea aparea in timpul executiei, acesta avand obligatia de a le prevedea in cheltuielj inca din faza

° % = . : o |
de ofertare. In cazul in care apar lucrdri neprevizute, acestea vor fi suportate din profitul
executantului.

|
NOTA: Specificatiile tehnice care indicd o anumitd origine, sursd, productie, un procedeu special, o
marcd de fabricd sau de comert, un brevet de inventie, o licentd de fabricatie, sunt mentionate doar

pentru identificarea cu usurintd a tipului de produs si NU au ca efect favorizarea sau eliminarea

anumitor operatori economici sau a anumitor produse. Aceste specificatii vor [i considerate ca avdnd
mentiunea de ,,sau echivalent”,

Atentie: Accesul in Campus nu permite decdt camion de max. 7,5 tone capacitate. Ofertantul va

lua in
calcul aceastd restrictie la alegerea utilajelor si a mijloacelor de transport.

Intocmit,

Ing. B?gdan SAMOIL




